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1) STATO DI FATTO 

A) GENERALITA’ 

Gli impianti di pubblica illuminazione del Comune di Novafeltria presi in considerazione sono quelli del 
capoluogo e della frazione di Perticara. 
 
 
Le criticità riscontrate in fase di rilievo sono state: 

• Via Oriani (Perticara) – Il percorso è attualmente illuminato con punti luce a sfera (altamente 
inquinanti), posizionati su pali alti circa 2,5 mt. La scarsa altezza di installazione e la mancanza di 
un’ottica specifica all’interno degli apparecchi è la causa di una situazione illuminotecnica 
assolutamente precaria. Inoltre, i sostegni attuali, montati a filo cordolo dei marciapiedi, sono una 
continua fonte di possibili urti. 

• Pza Roma (Capoluogo) – L’area è attualmente servita da 5 punti luce a sospensione; gli apparecchi 
sono dotati di ottiche stradali, cablate con lampade ai vapori di sodio ad alta pressione. La bassa 
altezza di installazione e le ottiche non performanti sono causa di bassi valori di illuminamento; le 
zone di ingresso ed uscita dal parcheggio non sono dotate di apparecchi dedicati. 

• Via Garibaldi (Capoluogo) – La via è servita da 9 punti luce del tipo a frusta, con apparecchi di tipo 
stradale. La linea di alimentazione interrata si presenta il pessime condizioni di conservazione: è 
costituita da una tubazione rigida di diametro molto ridotto (circa 3 cm) con cavi elettrici non più 
sfilabili. Le ottiche installate all’interno degli apparecchi, caratterizzate da una ridotta potenza 
installata in relazione al contesto, sono causa di valori di luminanza non rispondenti alla normativa 
specifica. 

• Via Mazzini (Capoluogo) – L’impianto esistente è costituito da 20 punti luce di tipo artistico: in 
particolare, si tratta di lanterne installate a parete, tramite apposite mensole. In generale le 
condizioni di conservazione sono buone: gli apparecchi sono cablati con lampade ai vapori di sodio 
ad alta pressione. 

• Via IV Novembre (Capoluogo) – Lungo questo percorso sono attualmente presenti 4 punti luce a 
sospensione, posizionati a centro strada, molto vetusti. L’assenza di un’ottica specifica e la 
precarietà dei materiali è la causa di una situazione illuminotecnica fortemente precaria. 

 
Gli impianti sopra descritti pertanto non risultano efficienti né dal punto di vista illuminotecnico né da 
quello energetico. 
Le opere previste all’interno del progetto si prefiggono l’obbiettivo di eliminare l’inquinamento luminoso, 
attraverso l’utilizzo di apparecchi rispondenti alla normativa e correttamente posizionati, e nel contempo 
di abbattere i consumi energetici, grazie a potenze installate nettamente inferiori rispetto a quelle attuali. 
 

B) ANALISI ENERGETICA 

La situazione energetica esistente risulta deficitaria; come appare evidente dalla tabella seguente, gli 
impianti sono caratterizzati da potenze medie a punto luce molto alte, se rapportata a quanto la 
tecnologia attuale mette a disposizione. 
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PERCORSO N° PL W W TOTALI 
VIA ORIANI 12 70 840 
PZA ROMA 5 70 350 
VIA GARIBALDI 9 70 630 

VIA MAZZINI 20 70 1400 

VIA IV NOVEMBRE 4 70 280 

TOTALE     3.500 

 
Infatti la totalità degli impianti in oggetto è cablata con lampade al sodio ad alta pressione; questa 
tecnologia è ormai considerata obsoleta, ed è stata completamente soppiantata da quella led 
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2) STATO DI PROGETTO 
 
Il presente progetto esecutivo si pone i seguenti obiettivi: 
• Adeguamento degli impianti, con sostituzione dei componenti in condizioni critiche come apparecchi 

illuminanti obsoleti, pali di sostegno vetusti e linee di alimentazione ammalorate. 
• Efficientamento energetico dell’impianto, tramite l’installazione di apparecchi ad elevato rendimento 

e l’utilizzo di sistemi di attenuazione del flusso luminoso. 

A) ADEGUAMENTO NORMATIVO 

La messa a norma degli impianti consiste nello scegliere gli interventi che consentono il rispetto delle 
leggi sull’inquinamento luminoso (LR 13/2009), dei Criteri Ambientali Minimi (CAM) e delle norme 
illuminotecniche. 
Al fine di raggiungere questi obiettivi gli interventi reputati necessari sul territorio comunale sono: 

• sostituzione di apparecchi illuminanti con nuovi modelli che rispettino le prescrizioni di legge e 
le norme di settore, con contemporaneo adeguamento dei livelli di luce alle norme attuali UNI 
11248-EN13201; elementi quali le potenze di progetto e le relative ottiche, risultanti dai calcoli 
illuminotecnici, sono riportate sui rispettivi elaborati grafici. 

• Sostituzione dei sostegni metallici ammalorati con nuovi pali in acciaio zincato 
• Sostituzione delle vecchie linee di alimentazione non sfilabili 
 

i) VIA ORIANI (Perticara) 

Il progetto prevede la rimozione dei punti luce attuali e l’installazione di nuove lanterne a led, posizionate 
a parete tramite apposite mensole. 
Dell’impianto esistente si sfrutterà la canalizzazione interrata, rivelatasi in sede di sopralluogo 
utilizzabile. 
 

STATO ATTUALE STATO FUTURO 

 

 

mod. LQ 093B o equivalente 
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In corrispondenza di Pza Giacomo Matteotti, verranno installati 2 punti luce su palo, attraverso l’utilizzo 
di appositi sostegni metallici di arredo urbano. 

 
E’ prevista anche un’illuminazione dedicata per la chiesa di 
San Martino, posizionata sul fondo di Via Oriani. 
 
A tal scopo verranno utilizzati 2 proiettori led a luce calda 
(3000K), dotati di apposite ottiche per illuminazione 
architettonica: a fascio medio per la facciata, a fascio stretto 
per il campanile retrostante. 
Entrambi i proiettori verranno posizionati a parete. 
 
 
 
 
 
 
 

 

ii) VIA GARIBALDI (Capoluogo) 

Il progetto prevede la sostituzione dei 9 punti luce esistenti, a bassa efficienza energetica, con 8 nuovi 
punti luce a led; i nuovi pali di sostegno avranno un’altezza di 8,5 mt fuori terra e saranno dotati di 
apposito sbraccio L = 1 mt. 
  
 

STATO ATTUALE STATO FUTURO 

stradale sodio alta pressione 

 
Pot. = 70 W  

mod. laFoglia o equivalente 

 
Pot. = 76 W  

 

I nuovi apparecchi (P = 76 W) porteranno a corretti valori di luminanza (vedi relazione di calcolo); 
saranno caratterizzati da ottiche di tipo stradale e tonalità di luce standard (4000K). 
 
E’ previsto anche il rifacimento della canalizzazione interrata esistente, rivelatasi in sede di sopralluogo 
completamente inutilizzabile. 
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Verrà pertanto predisposta apposita tubazione in PEAD 110, al di sotto del marciapiede e delle porzioni 
di carreggiata interessate; il medesimo marciapiede verrà poi, al termine dei lavori, completamente 
ripavimentato tramite un nuovo tappeto di usura in conglomerato bituminoso. 
 
 

iii) VIA MAZZINI (Capoluogo) 

Il progetto prevede il relamping degli apparecchi esistenti, vale a dire delle lanterne di foggia artistica 
posate sulle relative mensole; le loro condizioni di conservazione sono buone e si è quindi optato per il 
mantenimento dei materiali e per la sostituzione della solo parte elettrica ed illuminotecnica. 
Attualmente le lanterne sono cablate con lampade ai vapori di sodio da 70 W. 
 

STATO ATTUALE STATO FUTURO 

 

  

mod. ReLED o equivalente 

 

 
I nuovi moduli led, caratterizzati da una potenza di 21W, porteranno a corretti valori di luminanza; 
saranno caratterizzati da ottiche di tipo stradale e tonalità di luce calda (3000K). 
 

i) VIA IV NOVEMBRE (Capoluogo) 

Il progetto prevede la rimozione delle 4 sospensioni esistenti e la realizzazione di 4 nuovi punti luce a 
lanterna: 3 posizionati a muro, uno su palo. 
 

STATO ATTUALE STATO FUTURO 

 

  

mod. ReLED o equivalente 
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Le linee di alimentazione sono previste interrate, e saranno posate all’interno della tubazione esistente, 
predisposta appositamente durante lavorazioni precedenti; sono già presenti anche le tubazioni di 
uscita dai pozzetti di derivazione. 
 
I nuovi apparecchi led, caratterizzati da una potenza di 27W, porteranno a corretti valori di luminanza; 
saranno caratterizzati da ottiche di tipo stradale e tonalità di luce calda (3000K), in accordo con le 
carattteristiche di illuminazione sia di Pza Vittorio Emanuele che di via Mazzini. 
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B) RISPARMIO ENERGETICO 

 
Il progetto prevede l’installazione di apparecchi illuminanti a LED dotati di alimentatori con profilo di 
riduzione pre-programmato. 
Le sorgenti LED utilizzate richiedono infatti, a parità di livello di illuminazione fornito, un minor consumo 
di energia che si abbassa ulteriormente grazie alla possibilità di realizzare una dimmerazione più spinta 
rispetto anche alle altre sorgenti in commercio. 
La scelta dei materiali da impiegare è effettuata in base a specifici parametri, al fine di garantire qualità, 
durabilità e robustezza, oltre che le migliori prestazioni in termini costi/benefici; il più importante è 
rappresentato dagli Indici di Prestazione Energetica. 
 
INDICI DI PRESTAZIONE ENERGETICA (IPEA e IPEI) 
Questi indici consentono la valutazione della prestazione energetica degli apparecchi e degli impianti 
di pubblica illuminazione, diventando così uno strumento molto utile a disposizione di amministratori, 
tecnici e produttori. 

IPEA = Indice Parametrizzato di Efficienza degli Apparecchi di illuminazione 

IPEI = Indice Parametrizzato di Efficienza degli Impianti di illuminazione 

Grazie a questi parametri è possibile comparare in maniera diretta diverse tipologie di apparecchi ed 
impianti fra loro ed avere un riscontro diretto della loro qualità. 
 I CAM Ministeriali (Criteri Ambientali Minimi - DM 27/9/2017) prevedono obbiettivi a crescere, in termini 
di prestazioni energetiche: gli apparecchi d’illuminazione debbono infatti avere l’indice IPEA* maggiore 
o uguale a quello della classe C fino all’anno 2019 compreso, a quello della classe B fino all’anno 2025 
compreso e a quello della classe A, a partire dall’anno 2026. 
 
Gli apparecchi d’illuminazione impiegati nell’illuminazione stradale, di grandi aree, rotatorie e parcheggi 
debbono avere l’indice IPEA* maggiore o uguale a quello della classe B fino all’anno 2019 compreso, 
a quello della classe A+ fino all’anno 2021 compreso, a quello della classe A++ fino all’anno 2023 
compreso a quello della classe A+++ a partire dall’anno 2024. 
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I) Sistemi di riduzione del flusso luminoso 

Gli apparecchi illuminanti previsti a progetto dovranno essere dotati di sistema di dimmerazione 
automatica del flusso luminoso tramite l’installazione di dispositivo elettronico regolabile posizionato 
all’interno del vano corpo illuminante. 
Gli apparecchi a tecnologia LED saranno equipaggiati con alimentatore elettronico in grado di regolare 
l’emissione luminosa agendo direttamente sulla corrente che alimenta i LED del gruppo ottico. 
L’alimentatore sarà configurato con un profilo di dimmerazione automatica che permetterà di erogare 
la massima intensità luminosa nelle prime e nelle ultime ore di accensione dell’impianto, riducendo i 
consumi energetici nelle ore centrali della notte quando sarà sufficiente un livello di illuminazione 
inferiore  
I dispositivi di regolazione consentiranno di conseguire una riduzione dei consumi di circa il 30%, 
rispetto ai regimi standard a flusso pieno, nelle ore impostate a regime ridotto secondo i cicli indicati 
nella norma UNI 11431 e concordate con l’Amministrazione Comunale. 
 

 
 

I vantaggi nell’uso dei regolatori di flusso luminoso si traduce, oltre che in un minore consumo di energia, 
anche in una maggiore vita delle sorgenti: infatti, la riduzione della tensione, quando il regolatore 
funziona a regime parzializzato, determina una sensibile diminuzione del calore, fattore fortemente 
negativo per la durata di vita delle sorgenti luminose. 
 

II) Valutazione risparmi conseguibili 

La sostituzione degli apparecchi illuminanti con nuove armature di ultima generazione rende possibile 
conseguire un notevole aumento delle prestazioni energetiche dell’impianto. 
Ogni apparecchio, installato o ricablato, oltre al modulo LED, prevederà l’adozione di alimentatori 
elettronici dimmerabili con profili di riduzione del flusso e della potenza predeterminati: il tutto si traduce 
nella possibilità di utilizzare, a parità di risultati illuminotecnici, sorgenti a minore potenza. 
La regolazione degli impianti è stand alone: il calcolo della mezzanotte virtuale viene fatta in automatico 
dagli apparecchi illuminanti  
 
A seguire la tabella con le nuove potenze di progetto: 
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PERCORSO N° PL W W TOTALI 

VIA ORIANI: LANTERNE 9 21 189 

VIA ORIANI: PROIETTORI 2 40 80 

PZA ROMA: SOSPENSIONI 5 40 200 

PZA ROMA: PRIETTORI 3 40 120 

VIA GARIBALDI 8 76 608 

VIA MAZZINI 20 21 420 

VIA IV NOVEMBRE 4 27 108 

TOTALE     1.725 

 
Il risultato è pertanto una riduzione della potenza installata pari al 50% di quella attuale; questo a fronte 
degli adeguamento impiantistici ma soprattutto dell’aumento delle prestazioni illuminotecniche dei vari 
impianti, il linea con quanto dettato dalle normative vigenti. 
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1) NORME TECNICHE DI RIFERIMENTO 
 

A)  Disposizioni legislative e normative generali 

D.Lgs 09 Aprile 2008, n° 81 
Attuazione dell’articolo 1 della legge 3 agosto 2007, n° 123, in materia di tutela della salute e della sicurezza nei 
luoghi di lavoro. 

D.Lgs 03 Agosto 2009, n° 106 
Disposizioni integrative e correttive del D.Lgs n° 81/08. 

D.Lgs. 18 aprile 2016, n. 50 
Attuazione delle direttive 2014/23/UE, 2014/24/UE e 2014/25/UE sull'aggiudicazione dei contratti di 
concessione, sugli appalti pubblici e sulle procedure d'appalto degli enti erogatori nei settori dell'acqua, 
dell'energia, dei trasporti e dei servizi postali, nonché' per il riordino della disciplina vigente in materia di contratti 
pubblici relativi a lavori, servizi e forniture. 

 

B)  Disposizioni legislative per l’impiantistica 

Legge 01 Marzo 1968, n° 186 
Disposizioni concernenti la produzione di materiali, apparecchiature, macchinari, installazioni ed impianti elettrici 
ed elettronici. 

D.P.R. 18 Aprile 1994, n° 392 
Regolamento recante disciplina del procedimento di riconoscimento delle imprese ai fini dell’installazione, 
ampliamento e trasformazione degli impianti nel rispetto delle norme di sicurezza. 

Legge 18 Ottobre 1977, n° 791 
“Direttive CEE sulla sicurezza del materiale elettrico“, Gazzetta Ufficiale n° 298 del 2 Novembre 1977. 

D.P.R. 22 ottobre 2001, n° 462 
Regolamento di semplificazione del procedimento per la denuncia di installazioni e dispositivi di protezione 
contro le scariche atmosferiche, di dispositivi di messa a terra di impianti elettrici e di impianti elettrici pericolosi. 

 

C)  Norme in materia di inquinamento luminoso 

Legge Regionale n.19/2003 

“Norme in materia di riduzione dell’inquinamento Luminoso e di risparmio energetico" 

Direttiva di Giunta Regionale n.1732 del 12 novembre 2015 

“Terza direttiva per l’applicazione dell’art.2 della Legge Regionale n.19/2003” 
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Direttiva di Giunta Regionale n.1688/2013 (Seconda direttiva) 

Direttiva di Giunta Regionale n.2263/2005 (Prima direttiva) 

Aggiornamento dei CAM adottati con DM 27/09/2017 

Piano d’azione per la sostenibilità ambientale dei consumi nel settore della Pubblica Amministrazione (PANGPP) 

 

D) Normative impianti elettrici CEI 

Norma CEI 0 - 2 
Guida per la definizione della documentazione di progetto degli impianti elettrici. 

Norma CEI 0 – 3 
Guida per la compilazione della dichiarazione di conformità e relativi allegati. 

Norma CEI 0 - 10 
Guida alla manutenzione degli impianti elettrici. 

Norma CEI 11 - 4 
Esecuzione delle linee elettriche aeree esterne. 

Norma CEI 11 - 27 
Lavori su impianti elettrici. 

Norma CEI 11 - 48 
Esercizio degli impianti elettrici. 

Norma CEI 20 - 13 
Cavi con isolamento estruso in gomma per tensioni nominali da 1 kV a 30 kV. 

Norma CEI 20 - 14 
Cavi isolati con polivinilcloruro per tensioni nominali da 1 kV a 3 kV. 

Norma CEI 20 - 19 
Cavi con isolamento reticolato con tensione nominale non superiore a 450/750 V. 

Norma CEI 20 - 20 
Cavi con isolamento termoplastico con tensione nominale non superiore a 450/750 V. 

Norma CEI 20 - 22 
Prove d'incendio su cavi elettrici. 

Norma CEI 20 - 34 
Metodi di prova per materiali isolanti e di guaina dei cavi elettrici. 

Norma CEI 20 - 67 
Guida per l'uso di cavi 0,6/1 kV. 

Norma CEI 32 - 1 
Fusibili a tensione non superiore a 1000V per corrente alternata e 1500V per corrente continua. Prescrizioni 
generali. 

Norma CEI 34 - 21 
Apparecchi di illuminazione - parte I. 

Norma CEI 34 - 30 
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Apparecchi di illuminazione - parte II: “Proiettori per illuminazione”. 

Norma CEI 34 - 33 
Apparecchi di illuminazione - Parte II: “Apparecchi per illuminazione stradale”. 

Norma CEI 34 - 63 
Ausiliari per lampade. Prescrizioni generali e di sicurezza. 

Norma CEI 34 - 90 
Unità di alimentazione di lampada. Prescrizioni generali e di sicurezza. 

Norma CEI 64 - 7 
Impianti elettrici di illuminazione pubblica. 

Norma CEI 64 - 8 / 1 / 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 7 
Impianti elettrici utilizzatori a tensione nominale non superiore a 1.000 Volt in corrente alternata ed a 1.500 Volt 
in corrente continua. 

Norma CEI 64 - 14 
Guida alle verifiche degli impianti elettrici utilizzatori. 

Norma CEI 70 - 1 
Gradi di protezione degli involucri. 

Norma CEI 81 - 1 
Protezione delle strutture contro i fulmini. 

Norma CEI 96 - 20 
Trasformatori, unità di alimentazione, reattori e prodotti similari - Prescrizioni EMC. 

Norma CEI UNEL 00722 
Identificazione delle anime dei cavi. 

Norma CEI UNEL 35024/1 
Cavi elettrici. Portate di corrente in regime permanente per posa in aria. 

Norma CEI UNEL 35026 
Cavi elettrici. Portate di corrente in regime permanente per posa interrata. 

Regolamento UE 305/2011 (CPR) 
Guida completa al Regolamento Prodotti da Costruzione applicato ai Cavi Elettrici (Settembre 2017) 

 

E)  Normative UNI 

Norma UNI 10819:1999 
Luce e illuminazione - Impianti di illuminazione esterna - Requisiti per la limitazione della dispersione verso l'alto 
del flusso luminoso. 

Norma UNI 11248:2016 
Illuminazione stradale - Selezione delle categorie illuminotecniche. 

Norma EN 12464-2:2007 
Light and lighting - Lighting of work places - Part 2: Outdoor work places 

Norma UNI EN 13201 - 2:2016 
Illuminazione stradale - Parte 2: Requisiti prestazionali. 
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Ing. Luca Maestri 
Via Giovanni Verga, 12 
47521 – CESENA (FC) 

Tel: 0547630388 
mail: luca-maestri@libero.it 

Pec: luca.maestri@ingpec.eu 

Norma UNI EN 13201 - 3:2016 
Illuminazione stradale - Parte 3: Calcolo delle prestazioni. 

Norma UNI EN 13201 - 4:2016 
Illuminazione stradale - Parte 4: Metodi di misurazione delle prestazioni fotometriche. 

Norma UNI CEI 70030:1998 
Impianti tecnologici sotterranei - Criteri generali di posa. 
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A++

2.200 K | 3.000 K | 4.000 K | 5.700 K | CRI ≥ 70

8000 hr 

445 mm

77
0 

m
m

Ultrachiaro temprato sp. 4 mm Policarbonato con protezione U.V.

Vetro Diffusori Protezione alle sovratensioni
opzionale - SPD con LED di segnalazione 
CLASSE 1 | CLASSE 2   10kV/10kA CM/DM

Accessori elettrici
Cavo di alimentazione 0,5 m con connettore 2-3 poli, 4-5 poli

(Dettagli a pag.4)Connettori e prese esterne su richiesta
NM (Nema Socket ) | LM  (Lumawise Socket)

(Dettagli a pag.4)Funzionalità su richiesta
1-10V | DALI-DALI2 |  SENSOR READY

337x337 mm

1,4 KgQuadrata

228x228  mm

38
0 

m
m

0,8 Kg

330 mm

OptiOnal

(*)

(*)

(*) In caso di presenza di vetro opzionale alcune specifiche e configurazioni del  prodotto potrebbero subire variazioni.
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Portata

Ø ¾“ Gas

Versioni disponibili

plus

i p e a
m i n i m a

180 lm/W | 25°C [Tj] | ≤ 3 step macadam

LED ad elevate prestazioni e qualità, dotati di elettrodi in 
oro e protezione alla corrosione e al color shifting.

Dati LED 4.000 K - 700mA:
Temperatura di colore:
Tecnologia “Flip Chip LED”:

Codice prodotto: 

norme 

CertifiCazioni | protezione

CaratteristiChe appareCChio

speCifiChe led

Conformità

Caratteristiche generali

Materiali

Colore corpo: Grigio scuro Ghisamestieri® 

Funzionalità di serie:

Test in nebbia salina

Sicurezza fotobiologica

Peso massimo

Classi di isolamento Classi di protezione

Scala: 1:12

riferito al solo corpo

Tensione:
Corrente:
Fattore di potenza | THD:
Vita stimata (Ta=25°):
Temperatura esercizio (Ta):

Temperatura di stoccaggio:
Protezioni sovratensioni:

Corpo illuminante:
Gruppo ottico:
Guarnizione:
Pressacavo:
Bulloneria:

220-240V | 50/60Hz | tolleranza +/-10% | altri voltaggi su richiesta

≥0.95 | <10 % (A pieno carico)
> 100.000 h | L90B10 | @ LED 700mA

-40°C/+80°C
Tenuta all’impulso fino a 10kV CM/DM

Pressofusione di alluminio | EN1706
Ottica in PMMA
Siliconica
Poliammide PA66 | PG16 | Ø 14mm MAX | IP68
Acciaio inox AISI 304

(Dettagli a pag.4)

Classe 0 
Rischio esente
IEC/TR62471

Corrente fissa |Mezzanotte virtuale| CLO

SiStemi di fiSSaggio

laterale: 0,11 m² | pianta: 0,20 m²

Sezionatore Dotato di fissacavo | sezione cavi 1.5 mm2÷4 mm2 

Timeless
Apparecchio rigenerabile:
moduli LED e driver sostituibili
senza l’ausilio di utensili.

c am
2017

c o n f o r m e

L93 B
lightart: lanterne | rev. 2019.12.04

• Le immagini sono puramente indicative. Tolleranze:  dimensionI +/-  1%; peso +/-  3%. 1 | 5

525mA | 700mA | 1.000mA

Lq 093 B

CXS

EN 60598-1, EN 60598-2-3, EN 62471, EN 55015, EN 61547, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

ISO 9227 

10,0 Kg

+55°C |700 mA
+40°C |1000 mA

-40°C Tmax=Tmin=

(Pmax= 76,0 W) 
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TIPO 5A

PERCORSI  PEDONALI\\
OT T I C H E  D I  T I P O  2

ESEMPI  DI  APPLIC A ZIONE\\

TIPO 2A

TIPO 2A 

TIPO 3A |  T IPO 3B

PARCHI E  PIA ZZE\\
OT T I C H E  D I  T I P O  5

STRADE URBANE ED EXTRA URBANE. PIAZZE, PARCHEGGI E ROTATORIE\\
OT T I C H E  D I  T I P O  3

O ttic a asimmetric a.
I l luminazione per
insta l laz ioni  st radal i  o 
percors i  c ic lo -pedonal i .

TIPO 2A

O t t i c a  s i m m e t r i c a . 
I l l u m i n a z i o n e  p e r  p a rc h i 
e  p i a z ze,  gra n d i  a re e  e 
p a rc h e g gi .

TIPO 5A

O t t i c a  a s i m m e t r i c a . 
I l l u m i n a z i o n e  p e r
i n s t a l l a z i o n i  s t ra d a l i  o 
a s f a l t i  b a gn a t i .

TIPO 3A

O t t i c a  a s i m m e t r i c a . 
I l l u m i n a z i o n e  p e r
i n s t a l l a z i o n i  s t ra d a l i
u r b a n e  o  e x t ra - u r b a n e.

TIPO 3B

lightart: lanterne | rev. 2019.12.04
Sistemi ottici disponibili

2 | 5

Lq 093 B



 GF02
525 2220 12,0 185

700 2610 15,0 174

1000 3542 22,0 161

 GF03
525 3145 17,0 185

700 4002 23,0 174

1000 5313 33,0 161

 GF04
525 4255 23,0 185

700 5394 31,0 174

1000 7084 44,0 161

 GF06
525 6475 35,0 185

700 8004 46,0 174

1000 10626 66,0 161

In caso di presenza di vetro opzionale potrebbero essere utilizzati alcuni codici LED differenti da quelli indicati in tabella (GLxx).
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lightart: lanterne | rev. 2019.12.04

Codice LED I [mA] Flusso luminoso [lm] Potenza [W] Efficienza [lm/W]

Dati fotometrici | Dati nominali sorgente LED 

I dati fotometrici nominali sono riferiti alle sole sorgenti LED nella versione standard, ovvero con temperatura di colore 4000 K, indice di resa croma-
tica CRI 70 min. e temperatura di giunzione tj pari a 25°C.
I dati nominali sono estrapolati dalla scheda tecnica del costruttore.

3.1 | 5

Lq 093 B



 GF02

525 1851 14,5 128

700 2370 19,5 122

1000 (max) 3203 27,0 119

 GF03

525 2785 21,0 133

700 3531 27,5 128

1000 (max) 4771 39,0 122

 GF04

525 3616 27,5 131

700 4676 36,0 130

1000 (max) 6318 51,5 123

 GF06

525 5388 39,5 136

700 6966 53,0 131

1000 (max) 9411 76,0 124

1A (*) 1,00

2A (*) 0,99

3A 0,97

5A (*) 1,01

2.200 (**) 0,70

3.000 0,94

5.700 1,02

70 1,00

80 0,93

In caso di presenza di vetro opzionale potrebbero essere presenti alcuni codici ordine differenti da quelli indicati in tabella (GLxx). 
In tal caso i valori del flusso luminoso e dell’efficienza saranno differenti da quelli indicati in tabella. 

L93_GFxx_B
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(*) Verificare la disponibilità dell’ottica a pagina 2.
(**) Verificare la disponibilità della temperatura di colore a pagina 1.

Nel caso di presenza del vetro o di  diffusore i flussi subiranno una riduzione dell’8%.

FATTORE DI CONVERSIONE  
FLUSSO LUMINOSO 

IN FUNZIONE DELL’OTTICA

Tipo di ottica Moltiplicatore 
flusso

Tk [K] Moltiplicatore 
flusso

CRI 
(resa cromatica)

Moltiplicatore 
flusso

FATTORE DI CONVERSIONE  
FLUSSO LUMINOSO 
IN FUNZIONE AL Tk

FATTORE DI CONVERSIONE  
FLUSSO LUMINOSO 
IN FUNZIONE AL CRI

lightart: lanterne | rev. 2019.12.04

Codice ordine: I [mA]
(•)

Flusso luminoso [lm] Potenza [W] Efficienza [lm/W]

Dati fotometrici | Dati misurati corpo illuminante 

I dati fotometrici misurati sono riferiti ai corpi illuminanti Ghisamestieri nella versione standard, ovvero con temperatura di colore 4000 K, ottica di 
tipo 3B e temperatura ambiente ta pari a 25°C. Per ottenere flussi luminosi ed efficienze del corpo illuminante in caso di tipologia di ottica e/o tem-
peratura di colore e/o indice di resa cromatica diversi dallo standard utilizzare i fattori di conversione riportati nelle tabelle. 
Ghisamestieri offre la possibilità di pilotare l’apparecchio con correnti custom (•).  

 • I valori indicati nella presente scheda tecnica hanno una tolleranza di ± 5%. 3.2 | 5
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Ore di lavoro x103 (h)

Esempio di regolazione a 4 step con mezzanotte virtuale
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CLO | Compensazione del flusso luminoso

Periodo di funzionamento 

Corrente fissa
Il corpo illuminante è preimpostato in fabbrica con una corrente di pilotaggio fissa tra quelle 
standard indicate nelle tabelle di pagina 3. E’ possibile impostare altre correnti su richiesta del 
cliente (custom).

Mezzanotte virtuale | Dimmerazione automatica del flusso luminoso 
Il driver viene programmato per dimmerare  automaticamente l’emissione lumino-
sa in funzione dell’orario. Come previsto dalle norme, la massima emissione viene con-
centrata nelle prime e nelle ultime ore di accensione del corpo illuminante, statisti-
camente più trafficate, per poi diminuire nelle ore centrali del periodo di accensione. 
La regolazione avviene tramite un processo di auto-apprendimento dell’apparecchio, che deter-
mina il punto di mezzo tra l’istante di accensione e quello di spegnimento. Questo momento, 
definito “mezzanotte virtuale”, costituisce il punto di riferimento per applicare la riduzione dell’e-
missione luminosa secondo il profilo desiderato. Possiamo gestire fino a 8h di programmazione 
attorno alla mezzanotte virtuale e fino a 5 step di dimmerazione. La regolazione dell’emissio-
ne luminosa si aggiorna quindi automaticamente, adattandosi alla durata della notte nell’arco 
dell’anno e tenendo sempre come riferimento i parametri preimpostati relativi al punto centrale 
tra accensione e spegnimento.

CLO | Compensazione del flusso luminoso
I LED sono soggetti ad un processo di decadimento prestazionale dovuto all’utilizzo. La diminu-
zione delle prestazioni può essere compensata tramite un aumento graduale della corrente di 
pilotaggio per tutto il periodo di vita impostata, ottenendo così un aumento graduale del flusso 
luminoso in uscita che compensa proporzionalmente quello decaduto naturalmente.

Funzionalità di serie

Funzionalità su richiesta
1-10V | Regolazione del flusso tramite controllo analogico
E’ possibile pilotare la regolazione del flusso luminoso dell’apparecchio tramite un segnale ana-
logico in cui il livello minimo corrisponde a 1V e il livello massimo a 10V. L’apparecchio è predi-
sposto per la connessione dei cavi L-N-1/10V. Utile sopratutto per il collegamento di un nodo di 
telecontrollo punto-punto.

DALI - DALI2 | Controllo e programmazione digitale
Su richiesta il corpo illuminante può essere fornito con interfaccia DALI. Il sistema DALI consente 
di controllare un sistema di illuminazione fornendo funzionalità di controllo e di diagnostica.

DALI SENSOR
Con l’interfaccia DALI SENSOR è possibile gestire le funzionalità del protocollo DALI - DALI2.
In aggiunta è presente un’uscita AUX in bassa tensione per poter gestire sistemi di telecontrollo e 
sensoristica esterna in ottica Smart City.

NM |  Nema Socket (7 PIN)
Il Nema Socket 7 PIN è un connettore/presa che viene montato nel corpo illuminante e consente di 
accedere alle funzioni di programmazione del driver dall’esterno. Il sistema di telecontrollo, installa-
bile tramite questo connettore esterno, può essere implementato anche in una fase successiva alla 
messa in funzione dell’impianto. In caso di non utilizzo immediato del sistema la presa è dotata di 
tappo di chiusura IP66 e di sistema di corto per il by-pass dell’alimentazione. Possono essere utilizza-
te varie tecnologie di telecontrollo, sia onda radio che onda convogliata, che possono interfacciarsi 
sia alla porta 1-10V che DALI.

LM | Lumawise Zhaga Socket (4 PIN)
Il Lumawise Zhaga Socket 4 PIN è un connettore/presa equivalente al Nema Socket  7 PIN ma più 
piccolo e compatto e sfrutta lo standard Zhaga. Tramite questo connettore è possibile dall’esterno 
dell’apparecchio integrare sistemi di gestione e programmazione del driver e di altre funzionalità 
“smart” come sensoristica varia.  Anche questo dispositivo può essere solo predisposto e non utiliz-
zato immediatamente, quindi è provvisto del suo tappo IP66 di protezione.
(In abbinamento con DALI SENSOR).

Connettori e prese esterne su richiesta

Nema Socket 7 PIN (A) e tappo IP66 di chiusura (B)

A

C

B

D

Lumawise Zhaga Socket 4 PIN (C) e tappo IP66 di chiusura (D)
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Funzionalità



Test nebbia salina | FLORIDA TEST
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Protezioni delle superfici in acciaio zincato per pali

La protezione di elementi in acciaio zincato è ottenuta attraverso le 
seguenti fasi:

• Microsabbiatura;
• Applicazione di uno strato di fondo epossidico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raffreddamento;
• Applicazione di uno strato di smalto acrilico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raffreddamento;
• Imballo dopo almeno 24 ore di essicamento e temperatura ambiente. 

Protezioni delle superfici in acciaio zincato per mensole e pastorali

La protezione degli elementi in acciaio zincato è ottenuta attraverso le 
seguenti fasi:

• Microsabbiatura;
• Fosfodecapaggio a pH compreso tra 1.5 e 3;
• Risciacquo con acqua demineralizzata;
• Applicazione di uno strato di fondo a polvere;
• Cottura in forno;
• Applicazione di finale a polvere;
• Cottura in forno del finale a polvere a 180°;
• Raffreddamento.

Protezioni delle superfici in ghisa per basamenti

La protezione degli elementi  in ghisa si ottiene attraverso i seguenti 
trattamenti:

• Micropallinatura superficiale;
• Zincatura con zincante monocomponente ad immersione, con 
successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raffreddamento;
• Applicazione di uno strato di primer epossidico-micaceo con 
successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raffreddamento;
• Applicazione di uno strato di smalto acrilico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raffreddamento;
• Imballo dopo almeno 24 ore di essicamento e temperatura ambiente.

Protezioni delle superfici in pressofusione di alluminio 
per corpi illuminanti, punte, collari, mensole e pastorali

Mensole, pastorali e accessori in pressofusione sono sottoposti ad un 
ciclo di verniciatura a polvere, che assicura una barriera alla corrosione 
delle parti metalliche e rende l’aspetto del prodotto finito conforme 
alle specifiche progettuali, in termini di rugosità superficiale, colore 
riflettanza. Il ciclo è strutturato nei passaggi descritti di seguito:

• Microsabbiatura;
• Decapaggio a caldo in soluzione fosfosgrassante a base di zinco;
• Processo specifico per la preparazione delle superfici prima della 
verniciatura;
• Lavaggio con acqua;
• Risciacquo con acqua demineralizzata e successiva asciugatura;
• Applicazione di fondo a polvere e successiva cottura del fondo in 
forno a 180°;
• Applicazione di polvere a finire utilizzando un prodotto High 
Durability e cottura finale in forno a 180°.
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Ghisamestieri the green way of light s.r.l

Sede legale:
Strada Provinciale Specchia - Alessano, 68 • 73040 (LE)

Sede amministrativa e operativa:
Via Grande n°226 • 47032 Bertinoro (FC)

T +39 0543 462611 
F +39 0543 449111

info@ghisamestieri.it
www.ghisamestieri.it

L’ elevata qualità di questi trattamenti è confermata da 
test in nebbia salina, eseguito in accordo con la 
normativa ISO 9227:2017 Neutral Salt Spray test (NSS).
Il test è stato eseguito per 8.000 ore a 35°C e comprovato da 
test report rilasciato.
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Cicli di protezione

Ghisamestieri lavora con ghisa, acciaio e alluminio. I materiali sono selezionati e trattati  per massimizzare performance e qualità.
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ReLED
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Corrente fissa | Mezzanotte virtuale | CLO

Connettore 2-3 poli

| 1 modulo

Codice prodotto: REF_REL

EN 60598-1, EN 60598-2-3, EN 62471, EN 55015, EN 61547, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

340 lm/LED | 180 lm/W | 25°C [Tj] | ≤ 3 step macadam
2.200 K | 3.000 K | 4.000 K | 5.700 K | CRI > 70

525 mA | 700 mA | 1000 mA (Pmax= 

ReLED

1,5 Kg L.143 mm  W.180 mm  H.92 mm

39,0 W )
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Vista assonometrica

i p e a
m i n i m a

Dati LED 4.000 K - 700mA:
Temperatura di colore:
Tecnologia “Flip Chip LED”:

Specifiche led

LED ad elevate prestazioni e qualità, dotati di elettrodi in 
oro e protezione alla corrosione e al color shifting.

Materiali

Caratteristiche generali

Piastra di cablaggio:
Gruppo ottico: 
 Trafila dissipante:
 Modulo LED:
 Guarnizione:
Bulloneria:

Tensione:
Corrente:
Fattore di potenza | THD:
Vita stimata (Ta=25°):
Temperatura di stoccaggio: 
Protezioni sovratensioni:

Lamiera di acciao | EN 10027 

Alluminio EN AW 6060
IP 66 | IK 08 con circuito stampato e cluster in PMMA
Neoprene
Acciaio inox AISI 304

220-240V | 50/60Hz | tolleranza +/-10% | altri voltaggi su richiesta

≥0.95 | <10 % (A pieno carico)
> 100.000 h | L90B10 | @ 700mA
-40°C/+80°C
Tenuta all’impulso fino a 10kV CM/DM

caratteriStiche apparecchio

pluS

ReLED è un kit refitting per la con-
versione a LED del corpo illuminante 
composto da:

A. Piastra di cablaggio in lamiera di 
acciaio S235 zincata con funzione di 
supporto del LED driver e degli even-
tuali dispositivi elettrici;
B. Gruppo ottico:

B1. Trafila dissipante in alluminio 
per il fissaggio dei moduli LED e per 
consentire un efficace smaltimento 
del calore.
B2. Moduli LED con circuito stam-
pato e cluster ottico in PMMA che 
consente l’uniformità dell’emissione 
luminosa massimizzando il comfort 
visivo e superando il problema 
dell’abbagliamento puntiforme 
tipico delle sorgenti LED (sistema 
low-glare);

C. LED driver;
D. Cavo di alimentazione 0,5 m.

ReLED è implementato con guarnizio-
ne e piastra di montaggio in lamiera 
in acciaio S235, zincata e verniciata a 
polvere.
Dimensioni, forma e colore della pia-
stra vengono personalizzati a seguito 
di apposito studio di fattibilità.

Norme 

certificazioNi | protezioNe

Vista in  pianta

Conformità Componente da integrare

SIcurezza fotobiologicaClassi di isolamento Classi di protezione

Classe 0 
Rischio esente
IEC/TR62471

Peso massimo Dimensioni

Funzionalità di serie:
(Dettagli a pag.4)

Protezione sovratensioni:

Accessori elettrici:

opzionale - SPD con LED di segnalazione
CLASSE 1 | CLASSE 2  
10kV / 10kA  CM/DM

 • Le immagini sono puramente indicative. Tolleranze:  dimensionI +/-  1%; peso +/-  3%.

rev. 2020.05



ReLED | 1 modulo
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Sistemi ottici disponibili

TIPO 5A

INSTALL A ZIONI  CENTRO -STR ADA\\
OT T I C H E  D I  T I P O  1

PERCORSI  PEDONALI\\
OT T I C H E  D I  T I P O  2

ESEMPI  DI  APPLIC A ZIONE\\

TIPO 1A

TIPO 2A 

TIPO 2A 

TIPO 3A |  T IPO 3B

PARCHI E  PIA ZZE\\
OT T I C H E  D I  T I P O  5

STRADE URBANE ED EXTRA URBANE. PIAZZE, PARCHEGGI E ROTATORIE\\
OT T I C H E  D I  T I P O  3

O ttic a s immetric a.
I l luminazione per
insta l laz ioni
centro -strada.

TIPO 1A

O ttic a asimmetric a.
I l luminazione per
insta l laz ioni  st radal i  o 
percors i  c ic lo -pedonal i .

TIPO 2A

O t t i c a  s i m m e t r i c a . 
I l l u m i n a z i o n e  p e r  p a rc h i 
e  p i a z ze,  gra n d i  a re e  e 
p a rc h e g gi .

TIPO 5A

O t t i c a  a s i m m e t r i c a . 
I l l u m i n a z i o n e  p e r
i n s t a l l a z i o n i  s t ra d a l i  o 
a s f a l t i  b a gn a t i .

TIPO 3A

O t t i c a  a s i m m e t r i c a . 
I l l u m i n a z i o n e  p e r
i n s t a l l a z i o n i  s t ra d a l i
u r b a n e  o  e x t ra - u r b a n e.

TIPO 3B



1A (*) 1,00

2A (*) 0,99

             3A 0,97

5A (*) 1,01

     2.200 (**) 0,70

3.000 0,94

4.000 1,00

5.700 1,01

70 1,00

80 0,93

REF_REL_GFxx

ReLED | 1 modulo

  GF03

525 3027 21,0 144

700 3838 27,5 140

1000 (max) 5186 39,0 133

  GF03

525 3145 17,0 185

700 4002 23,0 174

1000 5313 33,0 161
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Tipo di ottica Moltiplicatore 
flusso

Tk [K] Moltiplicatore 
flusso

CRI 
(resa cromatica)

Moltiplicatore 
flusso

FATTORE DI CONVERSIONE  
FLUSSO LUMINOSO 

IN FUNZIONE DELL’OTTICA

FATTORE DI CONVERSIONE  
FLUSSO LUMINOSO 
IN FUNZIONE AL Tk

FATTORE DI CONVERSIONE  
FLUSSO LUMINOSO 
IN FUNZIONE AL CRI

 • Le immagini sono puramente indicative. Tolleranze:  dimensionI +/-  1%; peso +/-  3%.

Dati fotometrici nominali e misurati

I dati fotometrici nominali sono riferiti alle sole sorgenti LED nella versione standard, ovvero con temperatura di colore 4000 K, indice di resa croma-
tica CRI 70 min. e temperatura di giunzione tj pari a 25°C.  I dati nominali sono estrapolati dalla scheda tecnica del costruttore.

I dati fotometrici misurati sono riferiti ai corpi illuminanti Ghisamestieri nella versione standard, ovvero con temperatura di colore 4000 K, ottica di 
tipo 3B e temperatura ambiente ta pari a 25°C. Ghisamestieri offre la possibilità di pilotare l’apparecchio con correnti custom (•).  
Per ottenere flussi luminosi ed efficienze del corpo illuminante in caso di ottica e/o temperatura di colore  e/o indice di resa cromatica diversi dallo 
standard utilizzare i fattori di conversione riportati nelle tabelle. 

(•)
I [mA]

Codice LED I [mA] Flusso luminoso [lm] Potenza [W] Efficienza [lm/W]

Dati nominali sorgente LED (4000 K | CRI 70 min.| tj=25°)

Codice odine: Flusso luminoso [lm] Potenza [W] Efficienza [lm/W]

Dati misurati corpo illuminante (4000 K | OTTICA 3B | ta=25°)

((*) Verificare la disponibilità dell’ottica a pagina: Sistemi ottici disponibili.
(**) Verificare la disponibilità della temperatura di colore a pagina: Dati tecnici.



Corrente � ssa
Il corpo illuminante è preimpostato in fabbrica con una corrente di pilotaggio � ssa tra quelle 
standard indicate nelle tabelle di pagina 3. E’ possibile impostare altre correnti su richiesta del 
cliente (custom).

Mezzanotte virtuale | Dimmerazione automatica del � usso luminoso 
Il driver viene programmato per dimmerare  automaticamente l’emissione lumino-
sa in funzione dell’orario. Come previsto dalle norme, la massima emissione viene con-
centrata nelle prime e nelle ultime ore di accensione del corpo illuminante, statisti-
camente più tra�  cate, per poi diminuire nelle ore centrali del periodo di accensione.
La regolazione avviene tramite un processo di auto-apprendimento dell’apparecchio, che deter-
mina il punto di mezzo tra l’istante di accensione e quello di spegnimento. Questo momento, 
de� nito “mezzanotte virtuale”, costituisce il punto di riferimento per applicare la riduzione dell’e-
missione luminosa secondo il pro� lo desiderato. Possiamo gestire � no a 8h di programmazione 
attorno alla mezzanotte virtuale e � no a 5 step di dimmerazione. La regolazione dell’emissio-
ne luminosa si aggiorna quindi automaticamente, adattandosi alla durata della notte nell’arco 
dell’anno e tenendo sempre come riferimento i parametri preimpostati relativi al punto centrale 
tra accensione e spegnimento.

CLO | Compensazione del � usso luminoso
I LED sono soggetti ad un processo di decadimento prestazionale dovuto all’utilizzo. La diminu-
zione delle prestazioni può essere compensata tramite un aumento graduale della corrente di 
pilotaggio per tutto il periodo di vita impostata, ottenendo così un aumento graduale del � usso 
luminoso in uscita che compensa proporzionalmente quello decaduto naturalmente.

Funzionalità di serie

Funzionalità su richiesta
1-10V | Regolazione del � usso tramite controllo analogico
E’ possibile pilotare la regolazione del � usso luminoso dell’apparecchio tramite un segnale ana-
logico in cui il livello minimo corrisponde a 1V e il livello massimo a 10V. L’apparecchio è predi-
sposto per la connessione dei cavi L-N-1/10V. Utile sopratutto per il collegamento di un nodo di 
telecontrollo punto-punto.

DALI - DALI2 | Controllo e programmazione digitale
Su richiesta il corpo illuminante può essere fornito con interfaccia DALI. Il sistema DALI consente 
di controllare un sistema di illuminazione fornendo funzionalità di controllo e di diagnostica.

DALI SENSOR
Con l’interfaccia DALI SENSOR è possibile gestire le funzionalità del protocollo DALI - DALI2.
In aggiunta è presente un’uscita AUX in bassa tensione per poter gestire sistemi di telecontrollo e 
sensoristica esterna in ottica Smart City.

NM |  Nema Socket (7 PIN)
Il Nema Socket 7 PIN è un connettore/presa che viene montato nel corpo illuminante e consente di 
accedere alle funzioni di programmazione del driver dall’esterno. Il sistema di telecontrollo, installa-
bile tramite questo connettore esterno, può essere implementato anche in una fase successiva alla 
messa in funzione dell’impianto. In caso di non utilizzo immediato del sistema la presa è dotata di 
tappo di chiusura IP66 e di sistema di corto per il by-pass dell’alimentazione. Possono essere utilizza-
te varie tecnologie di telecontrollo, sia onda radio che onda convogliata, che possono interfacciarsi 
sia alla porta 1-10V che DALI.

LM | Lumawise Zhaga Socket (4 PIN)
Il Lumawise Zhaga Socket 4 PIN è un connettore/presa equivalente al Nema Socket  7 PIN ma più 
piccolo e compatto e sfrutta lo standard Zhaga. Tramite questo connettore è possibile dall’esterno 
dell’apparecchio integrare sistemi di gestione e programmazione del driver e di altre funzionalità 
“smart” come sensoristica varia.  Anche questo dispositivo può essere solo predisposto e non utiliz-
zato immediatamente, quindi è provvisto del suo tappo IP66 di protezione.
(In abbinamento con DALI SENSOR).

Connettori e prese esterne su richiesta

Funzionalità

Ore di lavoro x103 (h)

Esempio di regolazione a 4 step con mezzanotte virtuale
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CLO | Compensazione del flusso luminoso

Periodo di funzionamento 

Nema Socket 7 PIN (A) e tappo IP66 di chiusura (B)

A

C

B

D

Lumawise Zhaga Socket 4 PIN (C) e tappo IP66 di chiusura (D)

Esempio di applicazione  Lumawise Zhaga

GMR ENLIGHTS s.r.l. • Azienda certificata ISO 9001: 2015 - ISO14001:2015 • phone +39 0543 462611 • fax. +39 0543 449111 • info@gmrenlights.com • www.gmrenlights.com    
Quanto riportato in scheda tecnica può subire variazioni e implementazioni; si prega di verificare le ultime novità su www.gmrenlights.com                



GMR ENLIGHTS s.r.l. • Azienda certificata ISO 9001: 2015 - ISO14001:2015 • phone +39 0543 462611 • fax. +39 0543 449111 • info@gmrenlights.com • www.gmrenlights.com    
Quanto riportato in scheda tecnica può subire variazioni e implementazioni; si prega di verificare le ultime novità su www.gmrenlights.com                

Test nebbia salina | FLORIDA TEST
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Protezioni delle super� ci in acciaio zincato per pali

La protezione di elementi in acciaio zincato è ottenuta attraverso le 
seguenti fasi:

• Microsabbiatura;
• Applicazione di uno strato di fondo epossidico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Ra� reddamento;
• Applicazione di uno strato di smalto acrilico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Ra� reddamento;
• Imballo dopo almeno 24 ore di essicamento e temperatura ambiente. 

Protezioni delle super� ci in acciaio zincato per mensole e pastorali

La protezione degli elementi in acciaio zincato è ottenuta attraverso le 
seguenti fasi:

• Microsabbiatura;
• Fosfodecapaggio a pH compreso tra 1.5 e 3;
• Risciacquo con acqua demineralizzata;
• Applicazione di uno strato di fondo a polvere;
• Cottura in forno;
• Applicazione di � nale a polvere;
• Cottura in forno del � nale a polvere a 180°;
• Ra� reddamento.

Protezioni delle super� ci in ghisa per basamenti

La protezione degli elementi  in ghisa si ottiene attraverso i seguenti 
trattamenti:

• Micropallinatura super� ciale;
• Zincatura con zincante monocomponente ad immersione, con 
successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Ra� reddamento;
• Applicazione di uno strato di primer epossidico-micaceo con 
successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Ra� reddamento;
• Applicazione di uno strato di smalto acrilico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Ra� reddamento;
• Imballo dopo almeno 24 ore di essicamento e temperatura ambiente.

Protezioni delle super� ci in pressofusione di alluminio 
per corpi illuminanti, punte, collari, mensole e pastorali

Mensole, pastorali e accessori in pressofusione sono sottoposti ad un 
ciclo di verniciatura a polvere, che assicura una barriera alla corrosione 
delle parti metalliche e rende l’aspetto del prodotto � nito conforme 
alle speci� che progettuali, in termini di rugosità super� ciale, colore 
ri� ettanza. Il ciclo è strutturato nei passaggi descritti di seguito:

• Microsabbiatura;
• Decapaggio a caldo in soluzione fosfosgrassante a base di zinco;
• Processo speci� co per la preparazione delle super� ci prima della 
verniciatura;
• Lavaggio con acqua;
• Risciacquo con acqua demineralizzata e successiva asciugatura;
• Applicazione di fondo a polvere e successiva cottura del fondo in 
forno a 180°;
• Applicazione di polvere a � nire utilizzando un prodotto High 
Durability e cottura � nale in forno a 180°.
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GMR ENLIGHTS s.r.l

Sede legale:
Strada Provinciale Specchia - Alessano, 68 • 73040 (LE)

Sede amministrativa e operativa:
Via Grande n°226 • 47032 Bertinoro (FC)

T +39 0543 462611 
F +39 0543 449111

info@gmrenlights.com
www.gmrenlights.com

L’ elevata qualità di questi trattamenti è confermata da 
test in nebbia salina, eseguito in accordo con la 
normativa ISO 9227:2017 Neutral Salt Spray test (NSS).
Il test è stato eseguito per 8.000 ore a 35°C e comprovato da 
test report rilasciato.

Cicli di protezione

GMR ENLIGHTS lavora con ghisa, acciaio e alluminio. I materiali sono selezionati e trattati  per massimizzare performance e qualità.
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Corrente fissa | Mezzanotte virtuale | CLO

Connettore 2-3 poli

| 2 moduli

Codice prodotto: REF_REL

EN 60598-1, EN 60598-2-3, EN 62471, EN 55015, EN 61547, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

340 lm/LED | 180 lm/W | 25°C [Tj] | ≤ 3 step macadam
2.200 K | 3.000 K | 4.000 K | 5.700 K | CRI > 70

526 mA | 700 mA | 1000 mA (Pmax= 

ReLED

2,5 Kg L.235 mm  W.145 mm  H.103 mm

76,0 W )
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Vista assonometrica

i p e a
m i n i m a

Dati LED 4.000 K - 700mA:
Temperatura di colore:
Tecnologia “Flip Chip LED”:

Specifiche led

LED ad elevate prestazioni e qualità, dotati di elettrodi in 
oro e protezione alla corrosione e al color shifting.

Materiali

Caratteristiche generali

Piastra di cablaggio:
Gruppo ottico: 
 Trafila dissipante:
 Modulo LED:
 Guarnizione:
Bulloneria:

Tensione:
Corrente:
Fattore di potenza | THD:
Vita stimata (Ta=25°):
Temperatura di stoccaggio: 
Protezioni sovratensioni:

Lamiera di acciao | EN 10027 

Alluminio EN AW 6060
IP 66 | IK 08 con circuito stampato e cluster in PMMA
Neoprene
Acciaio inox AISI 304

220-240V | 50/60Hz | tolleranza +/-10% | altri voltaggi su richiesta

≥0.95 | <10 % (A pieno carico)
> 100.000 h | L90B10 | @ 700mA
-40°C/+80°C
Tenuta all’impulso fino a 10kV CM/DM

caratteriStiche apparecchio

pluS

ReLED è un kit refitting per la con-
versione a LED del corpo illuminante 
composto da:

A. Piastra di cablaggio in lamiera di 
acciaio S235 zincata con funzione di 
supporto del LED driver e degli even-
tuali dispositivi elettrici;
B. Gruppo ottico:

B1. Trafila dissipante in alluminio 
per il fissaggio dei moduli LED e per 
consentire un efficace smaltimento 
del calore.
B2. Moduli LED con circuito stam-
pato e cluster ottico in PMMA che 
consente l’uniformità dell’emissione 
luminosa massimizzando il comfort 
visivo e superando il problema 
dell’abbagliamento puntiforme 
tipico delle sorgenti LED (sistema 
low-glare);

C. LED driver;
D. Cavo di alimentazione 0,5 m.

ReLED è implementato con guarnizio-
ne e piastra di montaggio in lamiera 
in acciaio S235, zincata e verniciata a 
polvere.
Dimensioni, forma e colore della pia-
stra vengono personalizzati a seguito 
di apposito studio di fattibilità.

Norme 

certificazioNi | protezioNe

Vista in  pianta

Conformità Componente da integrare

SIcurezza fotobiologicaClassi di isolamento Classi di protezione

Classe 0 
Rischio esente
IEC/TR62471

Peso massimo Dimensioni

Funzionalità di serie:
(Dettagli a pag.4)

Protezione sovratensioni:

Accessori elettrici:

opzionale - SPD con LED di segnalazione
CLASSE 1 | CLASSE 2  
10kV / 10kA  CM/DM

 • Le immagini sono puramente indicative. Tolleranze:  dimensionI +/-  1%; peso +/-  3%.
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ReLED | 2 moduli
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Sistemi ottici disponibili

TIPO 5A

INSTALL A ZIONI  CENTRO -STR ADA\\
OT T I C H E  D I  T I P O  1

PERCORSI  PEDONALI\\
OT T I C H E  D I  T I P O  2

ESEMPI  DI  APPLIC A ZIONE\\

TIPO 1A

TIPO 2A 

TIPO 2A 

TIPO 3A |  T IPO 3B

PARCHI E  PIA ZZE\\
OT T I C H E  D I  T I P O  5

STRADE URBANE ED EXTRA URBANE. PIAZZE, PARCHEGGI E ROTATORIE\\
OT T I C H E  D I  T I P O  3

O ttic a s immetric a.
I l luminazione per
insta l laz ioni
centro -strada.

TIPO 1A

O ttic a asimmetric a.
I l luminazione per
insta l laz ioni  st radal i  o 
percors i  c ic lo -pedonal i .

TIPO 2A

O t t i c a  s i m m e t r i c a . 
I l l u m i n a z i o n e  p e r  p a rc h i 
e  p i a z ze,  gra n d i  a re e  e 
p a rc h e g gi .

TIPO 5A

O t t i c a  a s i m m e t r i c a . 
I l l u m i n a z i o n e  p e r
i n s t a l l a z i o n i  s t ra d a l i  o 
a s f a l t i  b a gn a t i .

TIPO 3A

O t t i c a  a s i m m e t r i c a . 
I l l u m i n a z i o n e  p e r
i n s t a l l a z i o n i  s t ra d a l i
u r b a n e  o  e x t ra - u r b a n e.

TIPO 3B



1A (*) 1,00

2A (*) 0,99

             3A 0,97

5A (*) 1,01

     2.200 (**) 0,70

3.000 0,94

4.000 1,00

5.700 1,01

70 1,00

80 0,93

REF_REL_GFxx

ReLED | 2 moduli

  GF04

525 3930 27,5 143

700 5083 36,0 141

1000 (max) 6867 51,5 133

  GF06

525 5856 39,5 148

700 7572 53,0 143

1000 (max) 10229 76,0 135

  GF04

525 4255 23,0 185

700 5394 31,0 174

1000 7084 44,0 161

  GF06

525 6475 35,0 185

700 8004 46,0 174

1000 10626 66,0 161
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Tipo di ottica Moltiplicatore 
flusso

Tk [K] Moltiplicatore 
flusso

CRI 
(resa cromatica)

Moltiplicatore 
flusso

FATTORE DI CONVERSIONE  
FLUSSO LUMINOSO 

IN FUNZIONE DELL’OTTICA

FATTORE DI CONVERSIONE  
FLUSSO LUMINOSO 
IN FUNZIONE AL Tk

FATTORE DI CONVERSIONE  
FLUSSO LUMINOSO 
IN FUNZIONE AL CRI

 • Le immagini sono puramente indicative. Tolleranze:  dimensionI +/-  1%; peso +/-  3%.

Dati fotometrici nominali e misurati

I dati fotometrici nominali sono riferiti alle sole sorgenti LED nella versione standard, ovvero con temperatura di colore 4000 K, indice di resa croma-
tica CRI 70 min. e temperatura di giunzione tj pari a 25°C.  I dati nominali sono estrapolati dalla scheda tecnica del costruttore.

I dati fotometrici misurati sono riferiti ai corpi illuminanti Ghisamestieri nella versione standard, ovvero con temperatura di colore 4000 K, ottica di 
tipo 3B e temperatura ambiente ta pari a 25°C. Ghisamestieri offre la possibilità di pilotare l’apparecchio con correnti custom (•).  
Per ottenere flussi luminosi ed efficienze del corpo illuminante in caso di ottica e/o temperatura di colore  e/o indice di resa cromatica diversi dallo 
standard utilizzare i fattori di conversione riportati nelle tabelle. 

(•)
I [mA]

Codice LED I [mA] Flusso luminoso [lm] Potenza [W] Efficienza [lm/W]

Dati nominali sorgente LED (4000 K | CRI 70 min.| tj=25°)

Codice odine: Flusso luminoso [lm] Potenza [W] Efficienza [lm/W]

Dati misurati corpo illuminante (4000 K | OTTICA 3B | ta=25°)

((*) Verificare la disponibilità dell’ottica a pagina: Sistemi ottici disponibili.
(**) Verificare la disponibilità della temperatura di colore a pagina: Dati tecnici.



Corrente � ssa
Il corpo illuminante è preimpostato in fabbrica con una corrente di pilotaggio � ssa tra quelle 
standard indicate nelle tabelle di pagina 3. E’ possibile impostare altre correnti su richiesta del 
cliente (custom).

Mezzanotte virtuale | Dimmerazione automatica del � usso luminoso 
Il driver viene programmato per dimmerare  automaticamente l’emissione lumino-
sa in funzione dell’orario. Come previsto dalle norme, la massima emissione viene con-
centrata nelle prime e nelle ultime ore di accensione del corpo illuminante, statisti-
camente più tra�  cate, per poi diminuire nelle ore centrali del periodo di accensione.
La regolazione avviene tramite un processo di auto-apprendimento dell’apparecchio, che deter-
mina il punto di mezzo tra l’istante di accensione e quello di spegnimento. Questo momento, 
de� nito “mezzanotte virtuale”, costituisce il punto di riferimento per applicare la riduzione dell’e-
missione luminosa secondo il pro� lo desiderato. Possiamo gestire � no a 8h di programmazione 
attorno alla mezzanotte virtuale e � no a 5 step di dimmerazione. La regolazione dell’emissio-
ne luminosa si aggiorna quindi automaticamente, adattandosi alla durata della notte nell’arco 
dell’anno e tenendo sempre come riferimento i parametri preimpostati relativi al punto centrale 
tra accensione e spegnimento.

CLO | Compensazione del � usso luminoso
I LED sono soggetti ad un processo di decadimento prestazionale dovuto all’utilizzo. La diminu-
zione delle prestazioni può essere compensata tramite un aumento graduale della corrente di 
pilotaggio per tutto il periodo di vita impostata, ottenendo così un aumento graduale del � usso 
luminoso in uscita che compensa proporzionalmente quello decaduto naturalmente.

Funzionalità di serie

Funzionalità su richiesta
1-10V | Regolazione del � usso tramite controllo analogico
E’ possibile pilotare la regolazione del � usso luminoso dell’apparecchio tramite un segnale ana-
logico in cui il livello minimo corrisponde a 1V e il livello massimo a 10V. L’apparecchio è predi-
sposto per la connessione dei cavi L-N-1/10V. Utile sopratutto per il collegamento di un nodo di 
telecontrollo punto-punto.

DALI - DALI2 | Controllo e programmazione digitale
Su richiesta il corpo illuminante può essere fornito con interfaccia DALI. Il sistema DALI consente 
di controllare un sistema di illuminazione fornendo funzionalità di controllo e di diagnostica.

DALI SENSOR
Con l’interfaccia DALI SENSOR è possibile gestire le funzionalità del protocollo DALI - DALI2.
In aggiunta è presente un’uscita AUX in bassa tensione per poter gestire sistemi di telecontrollo e 
sensoristica esterna in ottica Smart City.

NM |  Nema Socket (7 PIN)
Il Nema Socket 7 PIN è un connettore/presa che viene montato nel corpo illuminante e consente di 
accedere alle funzioni di programmazione del driver dall’esterno. Il sistema di telecontrollo, installa-
bile tramite questo connettore esterno, può essere implementato anche in una fase successiva alla 
messa in funzione dell’impianto. In caso di non utilizzo immediato del sistema la presa è dotata di 
tappo di chiusura IP66 e di sistema di corto per il by-pass dell’alimentazione. Possono essere utilizza-
te varie tecnologie di telecontrollo, sia onda radio che onda convogliata, che possono interfacciarsi 
sia alla porta 1-10V che DALI.

LM | Lumawise Zhaga Socket (4 PIN)
Il Lumawise Zhaga Socket 4 PIN è un connettore/presa equivalente al Nema Socket  7 PIN ma più 
piccolo e compatto e sfrutta lo standard Zhaga. Tramite questo connettore è possibile dall’esterno 
dell’apparecchio integrare sistemi di gestione e programmazione del driver e di altre funzionalità 
“smart” come sensoristica varia.  Anche questo dispositivo può essere solo predisposto e non utiliz-
zato immediatamente, quindi è provvisto del suo tappo IP66 di protezione.
(In abbinamento con DALI SENSOR).

Connettori e prese esterne su richiesta

Funzionalità

Ore di lavoro x103 (h)

Esempio di regolazione a 4 step con mezzanotte virtuale
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CLO | Compensazione del flusso luminoso

Periodo di funzionamento 

Nema Socket 7 PIN (A) e tappo IP66 di chiusura (B)

A

C

B

D

Lumawise Zhaga Socket 4 PIN (C) e tappo IP66 di chiusura (D)

Esempio di applicazione  Lumawise Zhaga
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Test nebbia salina | FLORIDA TEST
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Protezioni delle super� ci in acciaio zincato per pali

La protezione di elementi in acciaio zincato è ottenuta attraverso le 
seguenti fasi:

• Microsabbiatura;
• Applicazione di uno strato di fondo epossidico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Ra� reddamento;
• Applicazione di uno strato di smalto acrilico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Ra� reddamento;
• Imballo dopo almeno 24 ore di essicamento e temperatura ambiente. 

Protezioni delle super� ci in acciaio zincato per mensole e pastorali

La protezione degli elementi in acciaio zincato è ottenuta attraverso le 
seguenti fasi:

• Microsabbiatura;
• Fosfodecapaggio a pH compreso tra 1.5 e 3;
• Risciacquo con acqua demineralizzata;
• Applicazione di uno strato di fondo a polvere;
• Cottura in forno;
• Applicazione di � nale a polvere;
• Cottura in forno del � nale a polvere a 180°;
• Ra� reddamento.

Protezioni delle super� ci in ghisa per basamenti

La protezione degli elementi  in ghisa si ottiene attraverso i seguenti 
trattamenti:

• Micropallinatura super� ciale;
• Zincatura con zincante monocomponente ad immersione, con 
successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Ra� reddamento;
• Applicazione di uno strato di primer epossidico-micaceo con 
successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Ra� reddamento;
• Applicazione di uno strato di smalto acrilico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Ra� reddamento;
• Imballo dopo almeno 24 ore di essicamento e temperatura ambiente.

Protezioni delle super� ci in pressofusione di alluminio 
per corpi illuminanti, punte, collari, mensole e pastorali

Mensole, pastorali e accessori in pressofusione sono sottoposti ad un 
ciclo di verniciatura a polvere, che assicura una barriera alla corrosione 
delle parti metalliche e rende l’aspetto del prodotto � nito conforme 
alle speci� che progettuali, in termini di rugosità super� ciale, colore 
ri� ettanza. Il ciclo è strutturato nei passaggi descritti di seguito:

• Microsabbiatura;
• Decapaggio a caldo in soluzione fosfosgrassante a base di zinco;
• Processo speci� co per la preparazione delle super� ci prima della 
verniciatura;
• Lavaggio con acqua;
• Risciacquo con acqua demineralizzata e successiva asciugatura;
• Applicazione di fondo a polvere e successiva cottura del fondo in 
forno a 180°;
• Applicazione di polvere a � nire utilizzando un prodotto High 
Durability e cottura � nale in forno a 180°.
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GMR ENLIGHTS s.r.l

Sede legale:
Strada Provinciale Specchia - Alessano, 68 • 73040 (LE)

Sede amministrativa e operativa:
Via Grande n°226 • 47032 Bertinoro (FC)

T +39 0543 462611 
F +39 0543 449111

info@gmrenlights.com
www.gmrenlights.com

L’ elevata qualità di questi trattamenti è confermata da 
test in nebbia salina, eseguito in accordo con la 
normativa ISO 9227:2017 Neutral Salt Spray test (NSS).
Il test è stato eseguito per 8.000 ore a 35°C e comprovato da 
test report rilasciato.

Cicli di protezione

GMR ENLIGHTS lavora con ghisa, acciaio e alluminio. I materiali sono selezionati e trattati  per massimizzare performance e qualità.
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Funzionalità su richiesta:

Connettori e prese esterne:

DALI-DALI2  |  DALI SENSOR

NM (Nema Socket ) | LM  (Lumawise Zhaga Socket)

Accessori elettrici: Cavo di alimentazione 0,5 m con connettore 2-3 poli, 4-5 poli

Plus

i p e a
m i n i m a

340 lm/LED | 180 lm/W | 25°C [Tj] | ≤ 3 step MacAdamDati LED 4.000 K - 700mA:
Temperatura di colore:

Dati tecnici

Norme 

CertifiCazioNi | ProtezioNe

CaratteristiChe aPPareCChio

sPeCifiChe led

Conformità

Caratteristiche generali

Materiali

Colore corpo:

Funzionalità di serie:

Test in nebbia salina

SIcurezza fotobiologica

Vibration test superato

Peso massimo

Classi di isolamento Classi di protezione

Scala: 1:10

Tensione:
Corrente:
Fattore di potenza | THD:
Vita stimata (Ta=25°):
Temperatura esercizio (Ta):

Temperatura di stoccaggio: 
Protezioni sovratensioni:

Corpo illuminante:
Gruppo ottico:

Schermo:
Guarnizione:
Pressacavo:
Bulloneria:

220-240V | 50/60Hz | tolleranza +/-10% | altri voltaggi su richiesta

≥0.95 | <10 % (A pieno carico)
> 100.000 h | L90B10 | @ LED 700mA

-40°C/+80°C
Tenuta all’impulso fino a 10kV

Pressofusione di alluminio | EN1706 
Nano ottica in PMMA
Riflettore in alluminio, purezza 99,7% ossidato e brillantato
Vetro ultrachiaro temprato e serigrafato | sp. 4 mm
Siliconica
Poliammide PA66 | PG16 | Ø 14mm MAX | IP68
Acciaio inox AISI 304

(pagina: Funzionalità)

Classe 0 
Rischio esente
IEC/TR62471

Corrente fissa |Mezzanotte virtuale|1-10V |CLO

aCCessiBilitÀ

Timeless
Apparecchio apribile e rigenerabile 
(componentistica interna sostituibile) 
senza utilizzo di utensili.

Protezione sovratensioni: opzionale - SPD con LED di segnalazione
CLASSE 1 | CLASSE 2  
12kV

0°

+20°

-20°

0°
+10°

Regolabile con step da 5°

Regolabile con step da 5°

Laterale

Testa palo

Tipo di fissaggio

525 mA |700 mA | 1000 mA

Laterale: 0,03 m² |Pianta: 0,14 m²

Sezionatore Dotato di fissacavo | sezione cavi 1.5mm² ÷ 4mm²

rev. 2020.05

 • Le immagini sono puramente indicative. Tolleranze:  dimensionI +/-  1%; peso +/-  3%.

Glassed
Sistema ottico a rifrazione composto da 
single-chip LED, lenti in PMMA garantite 30 
anni contro UV e ingiallimento da invecchia-
mento, recuperatore in alluminio con grado di 
purezza 99,7% e vetro extra chiaro temperato.

GL

teCNoloGia ottiCa

c o n f o r m e

1 | 5

laFoglia medium 

CXS

EN 60598-1, EN 60598-2-3, EN 62471, EN 55015, EN 61547, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

ISO 9227 IEC 60068-2-6

6,5 Kg

+55°C |700 mA
+50°C |1000 mA

-40°C Tmax=Tmin=

OptiOnal

(Pmax= 99W) 
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O ttic a asimmetric a.
I l luminazione per
insta l laz ioni  st radal i  o 
percors i  c ic lo -pedonal i .

TIPO 2A

PERCORSI  PEDONALI\\
OT T I C H E  D I  T I P O  2

ESEMPI  DI  APPLIC A ZIONE\\

STRADE URBANE ED EXTRA URBANE. PIAZZE, PARCHEGGI E ROTATORIE\\
OT T I C H E  D I  T I P O  3

AT TR AVERSAMENTI  PEDONALI\\
OT T I C H E  D I  T I P O  4

O t t i c a  a s i m m e t r i c a . 
I l l u m i n a z i o n e  p e r
i n s t a l l a z i o n i  s t ra d a l i  o 
a s f a l t i  b a gn a t i .

TIPO 3A

O t t i c a  a s i m m e t r i c a . 
O t t i c a  s p e c i f i c a  p e r  at -
t rave r s a m e n t i  p e d o n a l i .

TIPO 4A

O t t i c a  a s i m m e t r i c a . 
I l l u m i n a z i o n e  p e r
i n s t a l l a z i o n i  s t ra d a l i  e / o 
p e rco r s i  c i c l o - p e d o n a l i .

TIPO 3D

O t t i c a  a s i m m e t r i c a . 
I l l u m i n a z i o n e  p e r
i n s t a l l a z i o n i  s t ra d a l i
u r b a n e  o  e x t ra - u r b a n e.

TIPO 3B

TIPO 4B

O t t i c a  a s i m m e t r i c a .
I l l u m i n a z i o n e  p e r  s t ra d e 
m o l to  l a rg h e,  p i a z ze, 
p a rc h e g gi ,  ro t ato r i e .

TIPO 3E

O t t i c a  a s i m m e t r i c a .
I l l u m i n a z i o n e  p e r  s t ra d e 
m o l to  l a rg h e,  p i a z ze, 
p a rc h e g gi ,  ro t ato r i e .

TIPO 3C

O t t i c a  a s i m m e t r i c a .
I l luminazione per strade 
larghe o con bassa altezza di 
instal lazione del  punto luce, 
piazze,  parcheggi ,  rotatorie.

TIPO 3F

O t t i c a  a s i m m e t r i c a . 
O t t i c a  s p e c i f i c a  p e r  at -
t rave r s a m e n t i  p e d o n a l i .

T YPE 2A |  T YPE 3D

T YPE 3A |  T YPE 3B

T YPE 3C | T YPE 3E | T YPE 3F

T YPE 4A + T YPE 4B

Sistemi ottici disponibili rev. 2020.05

2 | 5

laFoglia medium 
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Codice LED I [mA] Flusso luminoso [lm] Potenza [W] Efficienza [lm/W]

Dati fotometrici | Dati nominali sorgente LED 

I dati fotometrici nominali sono riferiti alle sole sorgenti LED nella versione standard, ovvero con temperatura di colore 4000 K, indice di resa croma-
tica CRI 70 min. e temperatura di giunzione tj pari a 25°C.
I dati nominali sono estrapolati dalla scheda tecnica del costruttore.

rev. 2020.05

 • I valori indicati nella presente scheda tecnica hanno una tolleranza di ± 5%. 
3.1 | 5

GL02

525 2172 12,0 181

700 2784 16,0 174

1000 3912 24,0 163

GL04

525 4344 24,0 181

700 5655 32,5 174

1000 7743 47,5 163

GL06

525 6516 36,0 181

700 8439 48,5 174

1000 11655 71,5 163

GL08

525 8688 48,0 181

700 11310 65,0 174

1000 15485 95,0 163

laFoglia medium 



1A (*) 1,00

2A (*) 0,99

3A | 3C | 3D | 3E | 3F 0,99

4A | 4B 0,98

5A (*) 1,01

      2.200 (**) 0,70

3.000 0,94

4.000 1,00

5.700 1,01

70 1,00

80 0,93
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Codice odine: LFM_GLxx
(•)

I [mA] Flusso luminoso [lm] Potenza [W] Efficienza [lm/W]

(*) Verificare la disponibilità dell’ottica a pagina: Sistemi ottici disponibili.
(**) Verificare la disponibilità della temperatura di colore a pagina: Dati tecnici.

FATTORE DI CONVERSIONE  
FLUSSO LUMINOSO 

IN FUNZIONE DELL’OTTICA

Tipo di ottica Moltiplicatore 
flusso

Tk [K] Moltiplicatore 
flusso

CRI 
(resa cromatica)

Moltiplicatore 
flusso

FATTORE DI CONVERSIONE  
FLUSSO LUMINOSO 
IN FUNZIONE AL Tk

FATTORE DI CONVERSIONE  
FLUSSO LUMINOSO 
IN FUNZIONE AL CRI

Dati fotometrici | Dati misurati corpo illuminante 

I dati fotometrici misurati sono riferiti ai corpi illuminanti GMR ENLIGHTS nella versione standard, ovvero con temperatura di colore 4000 K, ottica di 
tipo 3B e temperatura ambiente ta pari a 25°C.
GMR ENLIGHTS offre la possibilità di pilotare l’apparecchio con correnti custom (•).  
Per ottenere flussi luminosi ed efficienze del corpo illuminante in caso di tipologia di ottica e/o temperatura di colore e/o indice di resa cromatica 
diversi dallo standard utilizzare i fattori di conversione riportati nelle tabelle. 

rev. 2020.05

 • I valori indicati nella presente scheda tecnica hanno una tolleranza di ± 5%. 
3.2 | 5

GL02

525 1901 14,5 131

700 2459 19,0 129

1000 (max) 3345 27,0 124

GL04

525 3751 27,0 139

700 4851 36,0 135

1000 (max) 6507 51,0 128

GL06

525 5478 40,0 137

700 7037 53,0 133

1000 (max) 9505 76,0 125

GL08

525 7206 52,0 139

700 9318 69,5 134

1000 (max) 12496 99,5 126

laFoglia medium 
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Ore di lavoro x103 (h)

Esempio di regolazione a 4 step con mezzanotte virtuale
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CLO | Compensazione del flusso luminoso

Periodo di funzionamento 

Nema Socket 7 PIN (A) e tappo IP66 di chiusura (B)

A

C

B

D

Lumawise Zhaga Socket 4 PIN (C) e tappo IP66 di chiusura (D)

Funzionalità

Funzionalità di serie 
Corrente fi ssa
Il corpo illuminante è preimpostato in fabbrica con una corrente di pilotaggio fi ssa tra quelle 
standard indicate nelle tabelle di pagina 3. E’ possibile impostare altre correnti su richiesta del 
cliente (custom).

Mezzanotte virtuale | Dimmerazione automatica del fl usso luminoso 
Il driver viene programmato per dimmerare  automaticamente l’emissione luminosa in funzione 
dell’orario. Come previsto dalle norme, la massima emissione viene concentrata nelle prime e 
nelle ultime ore di accensione del corpo illuminante, statisticamente più traffi  cate, per poi dimi-
nuire nelle ore centrali del periodo di accensione. La regolazione avviene tramite un processo di 
auto-apprendimento dell’apparecchio, che determina il punto di mezzo tra l’istante di accensione 
e quello di spegnimento. Questo momento, defi nito “mezzanotte virtuale”, costituisce il punto 
di riferimento per applicare la riduzione dell’emissione luminosa secondo il profi lo desiderato. 
Possiamo gestire fi no a 8h di programmazione attorno alla mezzanotte virtuale e fi no a 5 step 
di dimmerazione. La regolazione dell’emissione luminosa si aggiorna quindi automaticamente, 
adattandosi alla durata della notte nell’arco dell’anno e tenendo sempre come riferimento i para-
metri preimpostati relativi al punto centrale tra accensione e spegnimento.

CLO | Compensazione del fl usso luminoso 
I LED sono soggetti ad un processo di decadimento prestazionale dovuto all’utilizzo. La diminu-
zione delle prestazioni può essere compensata tramite un aumento graduale della corrente di 
pilotaggio per tutto il periodo di vita impostata, ottenendo così un aumento graduale del fl usso 
luminoso in uscita che compensa proporzionalmente quello decaduto naturalmente.

1-10V | Sistema di controllo analogico 
Su richiesta il corpo illuminante può essere equipaggiato di interfaccia di controllo 1-10V. Questo 
protocollo prevede la possibilità di dimmerare un apparecchio singolo o una linea di illuminazio-
ne pubblica attraverso un bus di controllo 1-10V.

Funzionalità su richiesta
DALI - DALI2 | Sistema di controllo e monitoraggio 
Su richiesta il corpo illuminante può essere equipaggiato con interfaccia di comunicazione DALI2. 
Questo protocollo prevede la possibilità di controllo e monitoraggio del corpo illuminante trami-
te bus di controllo dali.

DALI SENSOR (D4i) 
Su richiesta il corpo illuminante può essere equipaggiato con alimentatore certifi cato D4i. Questa 
soluzione è l’ideale ove siano richiesti sensori e/o controlli di tipo wireless. Il sistema nasce per 
l’integrazione di sistema e nella direzione delle smart cities. Previsti protocollo DALI2 + alimenta-
zione ausiliaria AUX per l’alimentazione di dispositivi e sensori. Questo sistema viene usualmente 
richiesto in accoppiata con la socket Zhaga Lumawise.

LINESWITCH 
Questa funzionalità , grazie a un fi lo conduttore addizionale sulla linea di alimentazione di illumi-
nazione pubblica, permette di poter dimmerare l’impianto a un livello stabilito. Grazie ad esempio 
a un timer centralizzato è possibile cambiare lo stato da 100% a ad esempio il 50%, e viceversa.

AMPDIM 
Questa funzionalità permette la dimmerazione di una linea di illuminazione pubblica attraverso 
la stessa linea di alimentazione pilotata da un regolatore di fl usso a monte. Per questa funzionalità 
Il regolatore di fl usso deve lavorare in modulazione di ampiezza.

Connettori e prese esterne su richiesta
NEMA | Nema Socket (7 PIN) 
Il Nema Socket è un connettore/presa a 7 PIN, IP66, che viene montato sul corpo illuminante 
per renderlo interfacciabile con i dispositivi e telecontrolli compatibili NEMA, ANSI C136.41. Tali 
dispositivi possono essere installati contestualmente o in una fase successiva all’installazione del 
corpo illuminante. La socket NEMA prevede la possibilità di interruzione dell’alimentazione, e 
l’interfacciamento con bus DALI e/o 1-10V. Compatibile con dispositivi quali “nodi punto-punto 
wireless” oppure “sensori crepuscolari” e altri.

ZHAGA | Lumawise Zhaga Socket (4 PIN) 
Il Lumawise Zhaga Socket 4 PIN è un connettore/presa a 4 PIN, IP66, piccolo e compatto, che 
maggiormente si sposa col design dei corpi illuminanti di GMR ENLIGHTS. La predisposizione 
con socket ZHAGA lumawise permette di installare i dispostivi, sensori, telecontrolli ZHAGA sia 
contestualmente all’installazione che in una fase successiva. Questa socket è solitamente richiesta 
in accoppiata alla funzionalità DALI SENSOR, che prevede il protocollo di comunicazione DALI2 / 
D4i  oltre a un’alimentazione ausiliaria di 12/24V per l’alimentazione dei sensori. Compatibile con 
soluzioni per il controllo punto punto wireless e le applicazioni SMART CITIES, per il controllo e 
monitoraggio dell’infrastruttura di illuminazione pubblica.

Telecontrolli di terze parti presenti sul mercato 
I corpi illuminanti GMR ENLIGHTS, sono compatibili con la maggior parte dei telecontrolli di terze 
parti, sistemi a onde convogliate, sistemi a fi lo (bus), sistemi wireless.

Esempio di applicazione  Lumawise Zhaga

rev. 2020.05
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Protezioni delle super� ci in acciaio zincato per pali

La protezione di elementi in acciaio zincato è ottenuta attraverso le 
seguenti fasi:

• Microsabbiatura;
• Applicazione di uno strato di fondo epossidico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Ra� reddamento;
• Applicazione di uno strato di smalto acrilico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Ra� reddamento;
• Imballo dopo almeno 24 ore di essicamento e temperatura ambiente. 

Protezioni delle super� ci in acciaio zincato per mensole e pastorali

La protezione degli elementi in acciaio zincato è ottenuta attraverso le 
seguenti fasi:

• Microsabbiatura;
• Fosfodecapaggio a pH compreso tra 1.5 e 3;
• Risciacquo con acqua demineralizzata;
• Applicazione di uno strato di fondo a polvere;
• Cottura in forno;
• Applicazione di � nale a polvere;
• Cottura in forno del � nale a polvere a 180°;
• Ra� reddamento.

Protezioni delle super� ci in ghisa per basamenti

La protezione degli elementi  in ghisa si ottiene attraverso i seguenti 
trattamenti:

• Micropallinatura super� ciale;
• Zincatura con zincante monocomponente ad immersione, con 
successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Ra� reddamento;
• Applicazione di uno strato di primer epossidico-micaceo con 
successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Ra� reddamento;
• Applicazione di uno strato di smalto acrilico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Ra� reddamento;
• Imballo dopo almeno 24 ore di essicamento e temperatura ambiente.

Protezioni delle super� ci in pressofusione di alluminio 
per corpi illuminanti, punte, collari, mensole e pastorali

Corpi illuminanti, mensole, pastorali e accessori in pressofusione sono 
sottoposti ad un ciclo di verniciatura a polvere, che assicura una barrie-
ra alla corrosione delle parti metalliche e rende l’aspetto del prodotto 
� nito conforme alle speci� che progettuali, in termini di rugosità super-
� ciale, colore ri� ettanza. Il ciclo è strutturato nei passaggi descritti di 
seguito:

• Microsabbiatura;
• Decapaggio a caldo in soluzione fosfosgrassante a base di zinco;
• Processo speci� co per la preparazione delle super� ci prima della 
verniciatura;
• Lavaggio con acqua;
• Risciacquo con acqua demineralizzata e successiva asciugatura;
• Applicazione di fondo a polvere e successiva cottura del fondo in 
forno a 180°;
• Applicazione di polvere a � nire utilizzando un prodotto High 
Durability e cottura � nale in forno a 180°.
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L’ elevata qualità di questi trattamenti è confermata da 
test in nebbia salina, eseguito in accordo con la 
normativa ISO 9227:2017 Neutral Salt Spray test (NSS).
Il test è stato eseguito per 8.000 ore a 35°C e comprovato da 
test report rilasciato.

Cicli di protezione

GMR ENLIGHTS lavora con ghisa, acciaio e alluminio. I materiali sono selezionati e trattati  per massimizzare performance e qualità.
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Dati tecnici

L.T.

Palo Completo Palo CompletoAnima Anima

Scala: 1:30

FondazioneFlangia FondazioneFlangia

Conformità 

Base morsettiera 4x16mm²

Scala: 1:15
ELECTRIC  ISIWAY  TECHNOLOGY

porTella FIlo-palo

Flangia

Fondazione
SiStemi di fiSSaggio

In dotazione: guaina protettiva termorestringente 

Pali cilindrici rastremati con anima in acciaio e base in fusione di ghisa predisposti per l’installazione di mensole o pastorali in versione singola o doppia. 
I pali sono disponibili con sistema di fi ssaggio tramite fl angia o fondazione e sono dotati di vite M12, acciaio inox AISI 304 (messa a terra).

Materiali | Colore

Colore:

Punte
Su richiesta 

Collare

GMR scuro 

Base:
Anima:
Collare | Punta:

Ghisa | EN1561
Acciaio S235 - zincato a caldo | UNI EN 10219 - EN1461
Pressofusione di alluminio | EN1706
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Test nebbia salina | FLORIDA TEST
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Protezioni delle superfi ci in acciaio zincato per pali

La protezione di elementi in acciaio zincato è ottenuta attraverso le 
seguenti fasi:

• Microsabbiatura;
• Applicazione di uno strato di fondo epossidico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raff reddamento;
• Applicazione di uno strato di smalto acrilico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raff reddamento;
• Imballo dopo almeno 24 ore di essicamento e temperatura ambiente. 

Protezioni delle superfi ci in acciaio zincato per mensole e pastorali

La protezione degli elementi in acciaio zincato è ottenuta attraverso le 
seguenti fasi:

• Microsabbiatura;
• Fosfodecapaggio a pH compreso tra 1.5 e 3;
• Risciacquo con acqua demineralizzata;
• Applicazione di uno strato di fondo a polvere;
• Cottura in forno;
• Applicazione di fi nale a polvere;
• Cottura in forno del fi nale a polvere a 180°;
• Raff reddamento.

Protezioni delle superfi ci in ghisa per basamenti

La protezione degli elementi  in ghisa si ottiene attraverso i seguenti 
trattamenti:

• Micropallinatura superfi ciale;
• Zincatura con zincante monocomponente ad immersione, con 
successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raff reddamento;
• Applicazione di uno strato di primer epossidico-micaceo con 
successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raff reddamento;
• Applicazione di uno strato di smalto acrilico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raff reddamento;
• Imballo dopo almeno 24 ore di essicamento e temperatura ambiente.

Protezioni delle superfi ci in pressofusione di alluminio 
per corpi illuminanti, punte, collari, mensole e pastorali

Mensole, pastorali e accessori in pressofusione sono sottoposti ad un 
ciclo di verniciatura a polvere, che assicura una barriera alla corrosione 
delle parti metalliche e rende l’aspetto del prodotto fi nito conforme 
alle specifi che progettuali, in termini di rugosità superfi ciale, colore 
rifl ettanza. Il ciclo è strutturato nei passaggi descritti di seguito:

• Microsabbiatura;
• Decapaggio a caldo in soluzione fosfosgrassante a base di zinco;
• Processo specifi co per la preparazione delle superfi ci prima della 
verniciatura;
• Lavaggio con acqua;
• Risciacquo con acqua demineralizzata e successiva asciugatura;
• Applicazione di fondo a polvere e successiva cottura del fondo in 
forno a 180°;
• Applicazione di polvere a fi nire utilizzando un prodotto High 
Durability e cottura fi nale in forno a 180°.
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L’ elevata qualità di questi trattamenti è confermata da 
test in nebbia salina, eseguito in accordo con la 
normativa ISO 9227:2017 Neutral Salt Spray test (NSS).
Il test è stato eseguito per 8.000 ore a 35°C e comprovato da 
test report rilasciato.

Cicli di protezione

GMR ENLIGHTS lavora con ghisa, acciaio e alluminio. I materiali sono selezionati e trattati  per massimizzare performance e qualità.
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ghisa-acciaio | scheda tecnica: 

Caratteristiche geometriche e meccaniche 
Altezza: 
Larghezza:
Peso:
Sbraccio:

Conformità 

Materiali | Colore

Codice prodotto: 

1:10Scala: 

2020.03
FEW M C

Mensola (A):
Elemento decorativo (B):
Placca a muro (C):
Elemento decorativo (D):
Riccio decorativo (E):
Bulloneria:
Colore:

Acciaio S355 | EN 10083-1
Acciaio C40 | EN 10083-1
Acciaio S235 | EN 10083-1
Pressofusione di alluminio |  EN 1706 
Acciaio S235 | EN 10083-1
Acciaio Inox AISI 304
Grigio scuro "ferromicaceo" Ghisamestieri® 

X

D

Gli elementi decorativi in pressofusione di al-
luminio (D) sono provvisti di foro fi lettato per 
tronchetto da 3/4 gas  in acciaio inox per l’in-
stallazione del corpo illuminante a portata (X).

Tronchetto 3|4 gas

Fissaggio del corpo illuminante

Scala: 1:10Placca a muro (C)

asola passaggio
cavo

Mensola a muro predisposta per l'installazione di corpi illuminanti a portata.
La mensola è accessoriata per il fissaggio del corpo illuminante a portata. 
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Protezioni delle superfi ci in acciaio zincato per pali

La protezione di elementi in acciaio zincato è ottenuta attraverso le 
seguenti fasi:

• Microsabbiatura;
• Applicazione di uno strato di fondo epossidico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raff reddamento;
• Applicazione di uno strato di smalto acrilico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raff reddamento;
• Imballo dopo almeno 24 ore di essicamento e temperatura ambiente. 

Protezioni delle superfi ci in acciaio zincato per mensole e pastorali

La protezione degli elementi in acciaio zincato è ottenuta attraverso le 
seguenti fasi:

• Microsabbiatura;
• Fosfodecapaggio a pH compreso tra 1.5 e 3;
• Risciacquo con acqua demineralizzata;
• Applicazione di uno strato di fondo a polvere;
• Cottura in forno;
• Applicazione di fi nale a polvere;
• Cottura in forno del fi nale a polvere a 180°;
• Raff reddamento.

Protezioni delle superfi ci in ghisa per basamenti

La protezione degli elementi  in ghisa si ottiene attraverso i seguenti 
trattamenti:

• Micropallinatura superfi ciale;
• Zincatura con zincante monocomponente ad immersione, con 
successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raff reddamento;
• Applicazione di uno strato di primer epossidico-micaceo con 
successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raff reddamento;
• Applicazione di uno strato di smalto acrilico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raff reddamento;
• Imballo dopo almeno 24 ore di essicamento e temperatura ambiente.

Protezioni delle superfi ci in pressofusione di alluminio 
per corpi illuminanti, punte, collari, mensole e pastorali

Mensole, pastorali e accessori in pressofusione sono sottoposti ad un 
ciclo di verniciatura a polvere, che assicura una barriera alla corrosione 
delle parti metalliche e rende l’aspetto del prodotto fi nito conforme 
alle specifi che progettuali, in termini di rugosità superfi ciale, colore 
rifl ettanza. Il ciclo è strutturato nei passaggi descritti di seguito:

• Microsabbiatura;
• Decapaggio a caldo in soluzione fosfosgrassante a base di zinco;
• Processo specifi co per la preparazione delle superfi ci prima della 
verniciatura;
• Lavaggio con acqua;
• Risciacquo con acqua demineralizzata e successiva asciugatura;
• Applicazione di fondo a polvere e successiva cottura del fondo in 
forno a 180°;
• Applicazione di polvere a fi nire utilizzando un prodotto High 
Durability e cottura fi nale in forno a 180°.
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L’ elevata qualità di questi trattamenti è confermata da 
test in nebbia salina, eseguito in accordo con la 
normativa ISO 9227:2017 Neutral Salt Spray test (NSS).
Il test è stato eseguito per 8.000 ore a 35°C e comprovato da 
test report rilasciato.
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Cicli di protezione

GMR ENLIGHTS lavora con ghisa, acciaio e alluminio. I materiali sono selezionati e trattati  per massimizzare performance e qualità.
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ghisa-acciaio | scheda tecnica: 

Caratteristiche geometriche e meccaniche 
Altezza: 
Larghezza:
Peso:
Sbraccio:

Mensola a muro predisposta per l'installazione di corpi illuminanti a portata.
La mensola è accessoriata per il fissaggio del corpo illuminante a portata. 
 

Conformità 

Materiali | Colore

Codice prodotto: 

1:10Scala: 

2020.03
FEW S C

Mensola (A):
Elemento decorativo (B):
Placca a muro (C):
Elemento decorativo (D):
Riccio decorativo (E):
Bulloneria:
Colore:

Acciaio S355 | EN 10083-1
Acciaio C40 | EN 10083-1
Acciaio S235 | EN 10083-1
Pressofusione di alluminio |  EN 1706 
Acciaio S235 | EN 10083-1
Acciaio Inox AISI 304
Grigio scuro "ferromicaceo" Ghisamestieri® 

X

D

Gli elementi decorativi in pressofusione di al-
luminio (D) sono provvisti di foro fi lettato per 
tronchetto da 3/4 gas  in acciaio inox per l’in-
stallazione del corpo illuminante a portata (X).

Tronchetto 3|4 gas

Fissaggio del corpo illuminante

Scala: 1:10Placca a muro (C)

asola passaggio
cavo
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Protezioni delle superfi ci in acciaio zincato per pali

La protezione di elementi in acciaio zincato è ottenuta attraverso le 
seguenti fasi:

• Microsabbiatura;
• Applicazione di uno strato di fondo epossidico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raff reddamento;
• Applicazione di uno strato di smalto acrilico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raff reddamento;
• Imballo dopo almeno 24 ore di essicamento e temperatura ambiente. 

Protezioni delle superfi ci in acciaio zincato per mensole e pastorali

La protezione degli elementi in acciaio zincato è ottenuta attraverso le 
seguenti fasi:

• Microsabbiatura;
• Fosfodecapaggio a pH compreso tra 1.5 e 3;
• Risciacquo con acqua demineralizzata;
• Applicazione di uno strato di fondo a polvere;
• Cottura in forno;
• Applicazione di fi nale a polvere;
• Cottura in forno del fi nale a polvere a 180°;
• Raff reddamento.

Protezioni delle superfi ci in ghisa per basamenti

La protezione degli elementi  in ghisa si ottiene attraverso i seguenti 
trattamenti:

• Micropallinatura superfi ciale;
• Zincatura con zincante monocomponente ad immersione, con 
successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raff reddamento;
• Applicazione di uno strato di primer epossidico-micaceo con 
successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raff reddamento;
• Applicazione di uno strato di smalto acrilico con successive fasi di:
Appassimento > Essicamento > Raff reddamento;
• Imballo dopo almeno 24 ore di essicamento e temperatura ambiente.

Protezioni delle superfi ci in pressofusione di alluminio 
per corpi illuminanti, punte, collari, mensole e pastorali

Mensole, pastorali e accessori in pressofusione sono sottoposti ad un 
ciclo di verniciatura a polvere, che assicura una barriera alla corrosione 
delle parti metalliche e rende l’aspetto del prodotto fi nito conforme 
alle specifi che progettuali, in termini di rugosità superfi ciale, colore 
rifl ettanza. Il ciclo è strutturato nei passaggi descritti di seguito:

• Microsabbiatura;
• Decapaggio a caldo in soluzione fosfosgrassante a base di zinco;
• Processo specifi co per la preparazione delle superfi ci prima della 
verniciatura;
• Lavaggio con acqua;
• Risciacquo con acqua demineralizzata e successiva asciugatura;
• Applicazione di fondo a polvere e successiva cottura del fondo in 
forno a 180°;
• Applicazione di polvere a fi nire utilizzando un prodotto High 
Durability e cottura fi nale in forno a 180°.
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L’ elevata qualità di questi trattamenti è confermata da 
test in nebbia salina, eseguito in accordo con la 
normativa ISO 9227:2017 Neutral Salt Spray test (NSS).
Il test è stato eseguito per 8.000 ore a 35°C e comprovato da 
test report rilasciato.
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Cicli di protezione

GMR ENLIGHTS lavora con ghisa, acciaio e alluminio. I materiali sono selezionati e trattati  per massimizzare performance e qualità.
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ZETAENNE SRL
Via G.A. Barbaro, 31 47039 Savignano sul Rubicone (FC)

Tel. +39 (0)543 468781 Fax +39 (0)543 449051
email: info@znshineled.com Pec: brightmax@pec.it

www.znshineled.com
C.F/P.IVA IT04089040408 Reg.Imprese REA FO-329237

AVIOR 200 W

AVIOR 150 W

AVIOR 80 W

SCHEDA TECNICA PRODOTTO

Tipologia di prodotto
Proiettore LED ad alta efficienza (IP66) munito di staffa regolabile

Caratteristiche dei materiali
Corpo in alluminio pressofuso verniciato a polvere
Diffusore in vetro temperato trasparente (IK08)
Staffa di fissaggio in acciaio
Viteria in acciaio INOX A2

Colore: nero

AVIOR 

Caratteristiche illuminotecniche
Sorgente luminosa a tecnologia LED a emissione rotosimmetrica orientabile
Ottica disponibile nelle versioni 30°, 65°x120° e 120°
Chip LED NICHIA NF2L757
Accensione immediata al 100% del flusso luminoso

Caratteristiche cablaggio
Driver SOSEN (MEANWELL su ordinazione)
Driver SOSEN dimmerabile 1-10 V opzionale (disponibile per la versione 200 W)
Collegamento elettrico alla rete tramite cavo precablato di lunghezza 1 m e sezione 3x1 m2

Collegamento elettrico al segnale di dimmerazione tramite cavo precablato di lunghezza 1 m e
sezione 2x1 m2

Caratteristiche installazione e manutenzione 
Proiettore LED ad installazione diretta con fissaggio a parete, soffitto o pavimento tramite la
staffa in acciaio in dotazione (staffa non munita di tasselli per il fissaggio)
Possibilità di regolare l’inclinazione del proiettore tramite le viti laterali della staffa
Manutenzione ordinaria non necessaria

Specifiche

- CRI          >80
- Step McAdam         3
- Lifetime LED         70.000 h@25°C L80
- Lifetime Driver         100.000 h@TC25°C
- RG           0
- Ottiche          30°, 65°x120°, 120°

Pesi/Dimensioni AVIOR 80 W AVIOR 150 W AVIOR 200 W

Peso netto 4,6 kg 6,7 kg 9,4 kg
Peso lordo 5,1 kg 7,3 kg 10,1 kg

Dimensioni apparecchio 308x82x359 mm 366x83x413 mm 462x87x452 mm
Dimensioni imballaggio 430x140x350 mm 500x140x420 mm 550x160x510 mm

- Tensione nominale  100-277 V
- Frequenza nominale         50/60 Hz
- Protezione IP                 IP66
- Resistenza agli urti IK08
- Protezione sovratensioni DM6kVA
   CM12kVA

Tutti i flussi indicati si riferiscono a misurazione effettuate a temperatura ambiente di 25°C
Tutti i valori possono variare di +/- 5%, rispetto a quelli indicati in scheda tecnica

ZETAENNE SRL si riserva la facolta di apportare miglioramenti estetici e di performance ai propri prodotti senza preavviso



Codice
Code

Descrizione prodotto
Product description

Potenza Nominale
Nominal Power

Temperatura colore
Color temperature

Flusso apaprecchio
Luminaire flux

Efficienza
apparecchio
Luminaire
efficiency

B10180802N AVIOR 80W 4000K 120° 80 W 4000 K 10.480 lm@ta25°C 131 lm/W

B10180804N AVIOR 80W 5000K 120° 80 W 5000 K 10.560 lm@ta25°C 132 lm/W

B10580802N AVIOR 80W 4000K 30° 80 W 4000 K 10.000 lm@ta25°C 125 lm/W

B10580802N AVIOR 80W 5000K 30° 80 W 5000 K 10.080 lm@ta25°C 126 lm/W

B10780802N AVIOR 80W 4000K 65°x120° 80 W 4000 K 9.600 lm@ta25°C 120 lm/W

B10780804N AVIOR 80W 5000K 65°x120° 80 W 5000 K 9.680 lm@ta25°C 121 lm/W

B10181502N AVIOR 150W 4000K 120° 150 W 4000 K 20.550 lm@ta25°C 137 lm/W

B10181504N AVIOR 150W 5000K 120° 150 W 5000 K 20.700 lm@ta25°C 138 lm/W

B10581502N AVIOR 150W 4000K 30° 150 W 4000 K 19.200 lm@ta25°C 128 lm/W

B10581504N AVIOR 150W 5000K 30° 150 W 5000 K 19.350 lm@ta25°C 129 lm/W

B10781502N AVIOR 150W 4000K 65°x120° 150 W 4000 K 18.450 lm@ta25°C 123 lm/W

B10781504N AVIOR 150W 5000K 65°x120° 150 W 5000 K 18.600 lm@ta25°C 124 lm/W

B10182002N AVIOR 200W 4000K 120° 200 W 4000 K 27.200 lm@ta25°C 136 lm/W

B10182004N AVIOR 200W 5000K 120° 200 W 5000 K 27.400 lm@ta25°C 137 lm/W

B10382002N AVIOR 200W 4000K 65°x120° dimm. 1-10V 200 W 4000 K 25.200 lm@ta25°C 126 lm/W

B10382004N AVIOR 200W 5000K 65°x120° dimm. 1-10V 200 W 5000 K 25.400 lm@ta25°C 127 lm/W

B10482002N AVIOR 200W 4000K 30° dimm. 1-10V 200 W 4000 K 23.600 lm@ta25°C 118 lm/W

B10482004N AVIOR 200W 5000K 30° dimm. 1-10V 200 W 5000 K 23.800 lm@ta25°C 119 lm/W
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Lente 30°

Ottiche disponibili

Tutti i flussi indicati si riferiscono a misurazione effettuate a temperatura ambiente di 25°C
Tutti i valori possono variare di +/- 5%, rispetto a quelli indicati in scheda tecnica

ZETAENNE SRL si riserva la facolta di apportare miglioramenti estetici e di performance ai propri prodotti senza preavviso

Lente 65°x120° Ottica 120°

IP66 CUT OFFIK08





      










